<D Katalog

202272023
polski




»y Rozwigzania systemowe
Lamello sq synonimami jakosci,
innowacji i funkcjonalnosci —
sprawdzone i stosowane

przez miliony uzytkownikéw

na catym swiecie! ”’

Susanne Affolter,
Dyrektor Zarzadzajacy i Wiekszosciowy Akcjonariusz



Spis tresci

Lamello AG

6-19

Systemy, P-System, System Lamello,
System wiertarskie — Szybki przeglad

20-21

P-System 22-65  System Lamello 66-107

Oszczednos¢ czasu dzieki systemowi Oryginalny produkt, umozliwiajacy wydajne,

potaczen z wpasowywana ztaczka intuicyjne i precyzyjne potaczenia

P-System - Szybki przeglad 24-25 System Lamello - Szybki przeglad 68-69

P-System - Zastosowanie 28-31 System Lamello - Zastosowanie 72-75

Clamex P-14 — Roztaczna ztaczka meblowa 32-33 Oryginalna ztaczka drewniana - Oryginalna 76-77
) ) o

Clamex P-14/10 Medius - Roztaczna ztaczka 34-35 drewniana lamelka, ktora zawsze pasuje!

meblowa do przegréd srodkowych od grubos¢ E20 - Ztaczka whbijana — samomocujaca 78-79

materiafu powyZej 16 mm Clamex S-18 - Roztaczna, wielofunkcyjna i prosta 80-81

Clamex P-10 - Roztaczna ztaczka meblowa 36-37 w montazu. Mocowana $rubami w gniezdzie

dla grubosc materiatu powyze 12mm K20 - Lamela samoprzylepna utrzymujaca 82-83

Clamex P-14/10 Flexus - Roztaczna ztaczka meblowa  38-39 przedmiot obrabiany na miejscu

2 elastycznymi sworzniami pozycjonujacymi C20/C10 - Ztaczka do Corianu (przezroczysta) 84-85

Clamex ?-14 CNC - .Ro?iagczna Ztaczka meblowa 40-41 Simplex - Roztaczna ztaczka do wsuwania 86-87

Z precyzyjnym ustawieniem

Zalety urzadzenia Clamex P — Roztaczna ztaczka 42 Minicol - Uniwersalny dozownik kleju 88-89

meblowa Zestaw napinaczy — System mocujacy do klejenia 90-91

Bisco P — Ztaczka do wyréwnywania pasujaca 44-45 Classic X — Oryginalna frezarka do potaczen — 92-93

do gniazdo P-System niezbedne wyposazenie kazdego zaktadu

Tenso P-14 - Ztaczka samosciskajaca do wklejania 46-47 Top 21 - Oryginalna frezarka Lamello z funkcja 94-95

od grubosci materiatu powyzej 16 mm zmiany potozenia frezu na wysokos¢

Tenso P-10 - Samosciskajaca ztaczka do klejenia 48-49 Wyposazenie - Classic X i Top 21 96-97

cienkich materiaiow, od grubosci 12mm Oryginalne frezarki do potaczen Lamello - 98

Divario P-18 — Samosciskajaca, niewidoczna ztaczka 50-51 Te cechy stanowia duza réznice

do mocowania poétek/przegréd meblowych Wiele zastosowar .. 99

Zeta P2 - Najbardziej zaawansowana 52-53 Z roznymi typami ztaczek

techrquoglcznle frezarka do potaczen Dane techniczne 100-103

dla r6znych tacznikow

Wyposazenie — Zeta P2 54 Narzedzia - System Lamello 104-107

Btyskawiczny montaz ... 55

Bez czasu oczekiwania, zastosowania sciskow srubowych

lub koniecznosci wykonania dodatkowych prac, klejenie

w 40 sekund

Dane techniczne 58-61

Narzedzia — P-System 62-65

4

1/m

=l

System wiertarskie 108-141 Produkcja w siec 142 -165
Wyjatkowe systemy wiercenia, spetniajace Od planowania i konstrukgcji poprzez zaopatrzenie

wysokie wymagania produkcyjne i estetyczne az po programowanie i obrébke przy uzyciu CNC.

System wiertarskie — Cabineo, Invis Mx2 — 110-111 Moduty skutecznej integracji systeméw potaczen 145
Szybki przeglad Lamello z produkcja sieciowa

System wiertarskie — Zastosowanie 114-117 Produkcja w sie¢ — Przeglad przebiegu zlecenia 146-147
Cabineo 12 - Ztaczka do korpusow — 118-119 Przeglad ustug - Partneréw firmy Lamello 148-151

duza oszczednos¢ czasu, potaczen naroznikowych
od 13mm

Cabineo 8 - Ztaczka do korpuséw — duza 120-121
oszczednos$¢ czasu, do przegréd srodkowych

od 16 mm

Cabineo 8 M6 - Odporna na zuzycie 122-123
ztaczka korpusu do réznych materiatéw,

zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢

Cabineo tuleje M6 — Do wiekszych prac 124-125
montazowych i demontazowych bez utraty

wytrzymatosci

Zalety Cabineo - tatwo, szybko i stabilnie 126
Cabineo w poréwnaniu z mimosrodem 127
Invis Mx2 - Ztaczka zamykana aktywatorem 128-131
elektromagnetycznym

Rasto - Uniwersalny szablon wiertniczy 132-133
bez mierzenia i znakowania

Dane techniczne 134-137
Narzedzia - System wiertarskie 138-141

Zastrzega sie btedy w druku oraz zmiany w asortymencie produktow

w zakresie planowania i obrébki

P-System z CNC - Rodzaje potaczen i wymagania 152-155
dla maszyn CNC/mozliwosci obrobki
Opcje wyposazenia P-System — Dostepne w 156-157
maszynach CNC do szczegdlnie wydajnej obrobki
Mozliwosci standaryzacji — Obrobki maszyng CNC 158
Cabineo z CNC - Specjalne opcje wyposazenia 160-161
maszynach CNC do Cabineo
Narzedzia CNC - Do P-System 162-163
Narzedzia CNC - Do Cabineo 164
Wyposazenie 166—-183
Narzedzia - P-System 168-171
Narzedzia - System Lamello 172-175
Narzedzia - System wiertarskie 176-179
Przeglad ztaczek 180-183
Uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci 183
5

© Lamello AG. Zawartos¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim i nie moze
by¢ wykorzystywana do jakichkolwiek innych celéw bez pisemnej zgody Lamello AG.







Globalny zasieg.
ftatwy dostep.

Jestesmy obecni na
catym swiecie!

Dzieki naszej miedzynarodowej
sieci sprzedazy obejmujacej
cztery filie, przedstawicielstwa
w 50 krajach i ponad 400
partneréw handlowych,

towarzyszymy Wam na catym
Swiecie. Jestesmy dostepni
zawsze | wszedzie — rowniez
poprzez indywidualne
konsultacje, szkolenia i ustugi

serwisowe.

Siedziba gtéwna:
— Siedziby

w Szwajcarii:

— Belgia/Francja/Niderlandy

Niemcy
Wtochy
Austria

Rynki z przedstawicielami
handlowymi Lamello:

— Anglia

— Europa Wschodnia

— Hiszpania

— Europa Potudniowo-Wschodnia




Jestesmy do
Panstwa

dyspozycji!

Osobiste doradztwo Wsparcie w planowaniu

Czy maja Panstwo pytania dotyczace naszych produktéw Dzieki wyszukiwarce tacznikdw i konfiguratorowi P-System na

lub konkretnego zastosowania? Chcesz dowiedzie¢ sie wiece] naszej stronie internetowej szybko znajdziesz odpowiedni tacznik do

o zaletach procesu dla Twojej firmy? Nasi wykwalifikowani AN swojego projektu i swoich wymagan. Mozemy pomoéc w planowaniu

pracownicy i partnerzy handlowi pomoga Ci w szybki i kompe- dzieki danym CAD naszych tacznikéw, poradom i wskazéwkom oraz

tentny sposéb zaréwno podczas rozmowy telefonicznej, online, zamieszczonym na naszej stronie internetowej i na kanale Youtube

jak i osobistym doradztwem na miejscu. Lamello filmom wideo przedstawiajacym rézne zastosowania.

Aktualnosci Wykwalifikowany dystrybutor

Badz na biezaco i zapisz sie do naszego newslettera Od naszych profesjonalnych i zaangazowanych

Lamello News i e-biuletynu. Dotacz do Lamello partneréw handlowych uzyskasz fachowa porade,

Community w mediach spotecznosciowych i daj sie zawsze bedziesz informowany o nowosciach i

zainspirowac lub tez odwiedz nasze stoisko na przekonasz sie o zaletach naszych produktow.
jednych z wielu targéw branzowych. Zawsze cieszymy

sie na wiadomosci od Ciebie.

Kompetentni partnerzy w zakresie planowania

Nasze ustugi
| obrébki

Jakos¢ jest jednym z filaréw naszego dziatania, dlatego nasze

produkty sa zaprojektowane z mysla o dtugotrwatej eksploatacji. Od planowania i konstrukcji przez odpowiednie narzedzie

Jesli jednak konieczna bedzie naprawa, oferujemy Panstwu serwis frezarskie po obrébke z wykorzystaniem centrum obrébczego:
przez naszych certyfikowanych partneréw serwisowych Lamello Efektywne wykorzystanie i integracja naszych produktéw z
oraz gwarancje na czesci zamienne na co najmniej 10 lat. Twoja technika produkcyjna sa wspierane przez ponad 40 wiodacych

firm partnerskich.
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wspoétpracy z naszymi klientami, udaje nam sie kreowac

Tenso P-14

2009

nowe rozwigzania, a tym samym w istotny sposéb
Interzum Award:

Kazdy kamient milowy zaczyna sie od pomystu. Ciekawe
lub wrecz rewolucyjne koncepcje nie powstaja tak
tatwo. Tylko dzieki nabywanej przez wiele lat wiedzy

praktycznej i intensywnej pracy nad rozwojem i w statej

1 969 1 970 Wynalazek:

ksztattowac rynek technologii taczenia i obrébki drewna.
Wynalazek: Clamex P

2015

Lamello AG pod Wynalazek: o Tanga 150 Frezarka do
System zaprawiania demontazu okien
przewodnictwem zatozyciela . Interzum Award:
wad w drewnie
firmy Hermann Steiner e Wynalazek:
Divario P-18

1968 Lamelle
Wynalazek:
2017

Pierwsza przenosna frezarka
Wynalazek: Cabineo

Lamello do potaczen na obce
tacznik do CNC

piéro

1958

Wynalazek:

Pierwsza stacjonarna

frezarka do potaczen na
obce piéro Lamello LO1

Interzum Award:
Wynalazek:
Tenso P-10

1955

Wynalazek:
System Lamello

Hermann Steiner

2020

Interzum Award:

Wynalazek:
Clamex P-14/10 Flexus

1944

Zatozenie stolarni przez

Hermann Steiner w Liestal
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Hannes Kofler

| ’/ \ ,. ‘ e n t r l l m Whasciciel i dyrektor zarzadzajacy, Masstischlerei Kofler, w St. Felix we Wtoszech

»Do tej pory nie mielismy odpowiedniego sprzetu do tego zastosowania. Clamex

Z n aj d Llj e S iq k Z i e n t P-14/10 Flexus rozwigzuje ten problem. Zlgcze to pojawito sie w odpowiednim

momencie i ku naszemu zadowoleniu skutecznie wypetnito te luke.”

Jeffrey De Smet
Produkty firmy Lamello AG sa sprzedawane i stosowane na

Stolarz pracujacy na wiasny rachunek, rzemieslnik, producent mebli i zabudowy
catym Swiecie. Stolarze, producenci mebli, ciesle, producenci

wnetrz — Belgia
wyposazenia sklepow, projektanci mebli, konstruktorzy
mebli kuchennych itp. od wielu lat stawiaja na innowacyjne

rozwiazania systemowe z Bubendorf. Niektorzy z nich to

,Kiedy klient zamowit schody, poszukiwatem tatwego w

obstudze systemu, dzieki ktéremu mdgthym zaoszczedzic czas i
dhugoletni partnerzy biznesowi, ktdrzy przystali nam swoje pracowa¢ samodzielnie. W przypadku Tenso wystarczy nanies¢
osobiste gratulacje z okazji jubileuszu. Cieszymy sie z

. 2z ’ . ”J
zaufania, jakim obdarzono nasza prace, i dziekujemy Klej, polgczyt ze sobq poszczegdine elementy i gotowel

wszystkim naszym klientom za dobra wspétprace.

Andreas Kuhlmann

Dyrektor zarzadzajacy, warsztaty wyposazenia, Adolf Kuhlmann

GmbH & Co. KG, Schwerin, Niemcy
»Lamello wzbogaca naszq oferte, poniewaz
dzieki tej wspélpracy mozemy poszerzy¢ nasze

mozliwosci.”

BUDOWA REGALOW,

Nils Ingwersen

Z413Nm vamoanavz

AVOR i kierownik zaktadu w stolarni Mario Beck,

Hamburg, Niemcy

»Nasi klienci czesto sq zachwyceni John Hampton

szybkz'm montazem P—System” Kierownik produkgji, Artichoke, Somerset, Anglia

LW firmie Artichoke ktadziemy nacisk na

doskonatq jakos¢ i wysokq funkcjonalno$¢ nie

sposob przejs¢ obojetnie obok szwajcarskiego

Roger Schneider specjalisty ds. techniki potgczen Lamello.”
Kierownik zaktadu, Tschudin AG w MUnchenstein w Szwajcarii

»Tenso ma te zalete, ze nie potrzebuje otworéw

dostepowych, poniewaz jest samomocujgcy, co czyni Giinther Schweiger

go idealnym tqcznikiem do klejonych mebli, bez

Prezes Speedmaster GmbH, Eberstalzell, Austria

koniecznosci stosowania dodatkowych ,P-System jest dla nas najbardziej innowacyjnym

srub zaciskowych.” rozwigzaniem potgczeniowym w ostatnich latach.”




Technika potqgczen
z 3 systemami

P-System

P-System firmy Lamello to innowa-
cyjna i wielokrotnie nagradzana
metoda taczenia. Okucia taczace
Clamex, Tenso i Divario zapewniaja
niespotykana dotad elastycznos¢,
szybkos¢ i prostote w catym procesie
projektowania, produkgji,

transportu i montazu.

Montaz lub zakotwiczenie tacznika
jest oparte na wpuscie profilu
P-System. Frezowanie rowkoéw
profilowych jest mozliwe zaréwno
za pomoca nowoczesnej techniki
CNC, jak i recznie w najprostszy
sposob za pomoca frezarki do
wpustow Zeta P2.

System Lamello

System Lamello to bardzo wydajny,
prosty i precyzyjny system taczenia
réznych materiatéw. Oparty jest na
4-milimetrowym rowku i oferuje
ogromna réznorodnos¢ rozwigzan
potaczeniowych. Oryginalna lamela
drewniana zostafa uzupetniona o
lamele wbijana, lamele samoprzylepna

i przezroczysta

lamele z tworzywa sztucznego do
materiatéw mineralnych, a takze o
taczniki Simplex i Clamex S-18, ktére
mozna zdja¢. Mozna je tatwo ztozy¢ i
zdemontowad. Wszystkie taczniki
mozna frezowac¢ maszynami Classic X,
Top 21 i Zeta P2.

System wiertarskie

Cabineo to jednoczesciowe ztacze
na bazie wiercenia lub frezowania,
przeznaczone do tgczenia korpuséw
wytacznie w ramach obrébki
powierzchniowej. Dzieki tej
wiasciwosci mozliwa jest obrébka na
wszystkich maszynach CNC, tacznie
z prostymi maszynami 3-osiowymi

i maszynami do nestingu.

T e
T

Invis Mx2 to unikalne potaczenie
spetniajace najwyzsze wymagania

w zakresie estetyki, stabilnosci i
produktywnosci. Bez widocznych
otworéw Invis Mx2 mozna szybko
taczy¢ i roztacza¢ za pomoca napedu
magnetycznego.




Nasze mocne
strony

Tworczosc |
@ pomystowosc am——
taczy nas che¢ odnoszenia sukceséw i _.%—_
zapat do wykonywania nowych zadan PAX-SERIE
vz
i tworzenia wynalazkéw. Dazymy do B

tego, aby pozosta¢ uznanym liderem
innowadji i nieustannie przekraczac

granice technologiczne.

Osobisty kontakt i
swoboda

Jako rodzinne przedsiebiorstwo
pielegnujemy nasza wyjatkowa kulture.
Wspieramy wiasng inicjatywe naszych
pracownikéw i zachecamy ich do
przejmowania odpowiedzialnosci.

W poszukiwaniu ulepszen cenimy

szybka i praktyczna realizacje.

- Yy

Samodzielnosc i

niezaleznos¢

Stale dostosowujemy sie do zmieniajacych ’

sie warunkdéw wraz z rozwojem naszej b |
dziatalnosci. W ten sposéb zapewniamy
dtugoterminowa niezaleznos¢ rodzinnego  «
przedsiebiorstwa. Jest to wazny element

utrzymania naszej niezaleznosci finanso-

wej.

Pierwszorzedna |
nienaganna jakosc

Jakos¢ jest podstawa naszych dziatan

— od produkgji oryginalnych lameli
drewnianych po globalng wysytke —
wyrézniaja nas detale. W tym celu stale
sie rozwijamy i optymalizujemy nasze

wewnetrzne procesy pracy.




Systemy

— P-System

- System Lamello
- System wiertarskie

Szybki przeglad

P-System

System Lamello

System wiertarskie

Rodzaje potaczen

Ztaczka

Rodzaje potaczen

Z frezem rowkowym P-System

1

ClamexP

5 Roztaczna

Wpychane

Ztaczka

Rodzaje potaczen Ztaczka

Z frezem rowkowym 4 mm

-

Oryginalna ztaczka
drewniana

C20

Roztaczna Cabineo

Simplex

Whbijane

E20

K20

Roztaczna Invis Mx2

2\ \\\\\‘

&
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P-System

Oszczednosc czasu dzieki systemowi
potaczen z wpasowywana ztaczka

Wiasciwosci

Szybki montaz ztaczki

Wsuwanie ztaczki zamiast
przykrecania czy wklejania.
Szybki montaz bez czasu
oczekiwania

Stabilne

Duza powierzchnia
zakotwienia ztaczki
gwarancja duzej
wytrzymatosci

Tolerancja przesuwu

P-System
pozwala na perfekcyjne
wypozycjonowanie
wzgledem siebie obydwu
elementéw

Ptytkie frezowanie

Niewielka gtebokos¢
frezowania przy maksymal-
nej wytrzymatosci — idealne

do taczenia elementéw
wykonanych z ptyty

Wytrzymate na skrecanie

Bolce prowadzace
zapewniaja duza
wytrzymatosc potaczenia
na skrecanie

23




P-System

Szybki przeglad

Rodzaje potaczen

Ztaczka

Maszynach

Przebieg prac

Elektronarzedzia

Maszynach CNC

1

Frezowanie

2 3
Wsuwanie tacznika Dostawa elementow

gotowych do montazu

4
taczenie przedmiotow

obrabianych

Roztaczna ClamexP

TensoP

Wpychane

Frezarka

Centra obrébcze CNC
z konsolami

Centra obrébcze CNC
z technologia Nesting

Centra obrébcze CNC
pionowe

24

| D

5




»» Flexus to logiczne rozszerzenie asortymentu

26

P-System. Jestesmy zachwyceni pewnoscig, z jakg
Lamello dostosowuje swoje produkty do potrzeb
klientow i cieszymy sie, ze jesteSmy czescig rodziny
Lamello. ”

Hannes Kofler, wtasciciel i dyrektor zarzadzajacy, mistrz stolarki w zaktadzie Masstischlerei Kofler, Wtochy




P-System

Zastosowanie

Produkcja mebli Zabudowa wnetrz
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Clamex P-14/10
Flexus

Tenso P-10

28




P-System

Zastosowanie

Dopasowane kuchnie Konstrukcja obiektow

Tenso P-14

e
—

Clamex P-14

Clamex P-14 CNC‘ WyposaZen e sklepéw

30 31




Clamex P-14

Roztaczna ztgczka meblowa

Wiasciwosci Artykut

e N
iherziom

@ . ‘ Arvard

Roztaczna Estetyczne Uniwersalne

Clamex P-14 Nr art.

80 par 145334
300 par 145346

Clamex P-14 to ztaczka roztaczna, ktéra w 1000 par 145356

2000 sztuk potéwka tacznika z dzwignia 145338

ciagu kilku sekund zakotwicza sie w obrabia-
2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145339

nym przedmiocie za pomoca dopasowanego

wpustu P-System. Dzieki minimalnemu otworo-

wi roboczemu 6 mm Clamex P-14 mozna

mocno potaczy¢, a nastepnie roztaczyc za

pomoca dzwigni.

Clamex P-14 nie wymaga uzycia kleju,
umozliwia wykonanie estetycznych potaczen
pod kazdym katem i jest idealna do wykony-
wania skosnych potaczen statych lub

roztacznych.

Clamex P-14 stosuje sie do wykonywania

skoséw z ptyt o grubosci od 18 mm i do Dane techniczne

taczenia na styk od 15 mm. Rodzaje potaczen Wymiary 64x27x9.7mm

www.lamello Frez @ 100.4x7xQd 22 mm

Material tacznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione
widknem szklanym

Zapra.sz/amy dg obeJlrzema E. H E n Material dZzwignia Odlew kokilowy z cynku
tacznikéw na zywo i : ‘\
uzyskania wyczerpujacych E” \fz P Tolerancja montazu Wzdtuzna + 1 mm/promieniowy + 1 mm
inf i ktach! = — .
informadji o produktac Wytrzymatos$¢ na rozciagganie (N) ~ MDF Ptyta widrowa Buczyna
Az do 900 800 1000’
@ Mozna stosowadé w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
32 Zaslepki katowe 90° i 45° s dostepne w réznych kolorach, STRONA 63 | Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 58 33

! Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183




Clamex P-14/10
Medius

Roztaczna ztaczka meblowa do
przegréd Srodkowych od grubosc
materiatu powyzej 16 mm

Wiasciwosci Artykut
P BN
%
P (NN , ’
- > A
Montaz “
zaktadkowy
Roztaczna Estetyczne rowkow
Clamex P-14/10 Medius Nr art.
80 par 145370
300 par 145371
Clamex P-14/10 Medius to ztaczka roztaczna, 1000 par 145357
ktéra w ciagu kilku sekund zakotwicza sie w 2000 sztuk potéwka tacznika z dZwignia 145338
] ot 2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145369
obrabianym przedmiocie za pomoca dopaso-
wanego wpustu P-System.
Dzieki minimalnemu otworowi roboczemu
6 mm Clamex P-14/10 Medius mozna mocno
potfaczy¢, a nastepnie roztaczy¢ za pomoca
dzwigni.
Ztaczka Sciany Srodkowej ma rézne gtebokosci i
jest stosowana, gdy dwie potki stykaja sie z
panelem srodkowym na tej samej wysokosci.
Ze wzgledu na mniejsza gtebokos¢ montazowa
wynoszaca 10 mm, minimalna grubos¢ panelu Dane techniczne
srodkowego wynosi 16 mm.
Rodzaje potaczen Wymiary 64x13.5%x9.7mm
52x7.5%9.7mm
www.lamello Frez @ 100.4x7x@22mm
Material tacznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione
widknem szklanym
Zapra.sz/amy dg obeJlrzema E. E Material dZzwignia Odlew kokilowy z cynku
tacznikéw na zywo i E :
D uzyskania wyczerpujacych E Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 1 mm/promieniowy = 1 mm
i i I
informadji o produktach! Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N) ~ MDF Ptyta widrowa Buczyna
Az do 800" 600" 900"
@ Mozna stosowadé w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
Zaslepki katowe 90° i 45° s dostepne w réznych kolorach, STRONA 63 | Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 58 35

! Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183




Clamex P-10

Roztaczna ztgczka meblowa dla

grubos$¢ materiatu powyze 12 mm

Wiasciwosci Artykut Funkcja
(NS , ’
<L — - i
Roztaczna Estetyczne Ptytkie frezowanie
Clamex P-10 Nr art.
80 par 145372
300 par 145373
Clamex P-10 to ztaczka roztgczna, ktéra w ciggu 1000 par 145374
kilku sekund zakotwicza sie w obrabianym 2000 sztuk potéwka tacznika bez dZzwignia 145358
przedmiocie za pomoca dopasowanego wpustu
P-System.
Dzieki minimalnemu otworowi roboczemu
6 mm Clamex P-10 mozna mocno potaczy¢,
a nastepnie roztaczy¢ za pomoca dzwigni.
Clamex P-10 nie wymaga uzycia kleju, umozliwia
wykonanie estetycznych potaczen pod kazdym
katem i jest idealna do wykonywania skosnych
potaczen statych lub roztacznych.
Clamex P-10 stosuje sie do wykonywania skosow b i
z ptyt o grubosci od 15mm i do faczenia na styk ane techniczne
@e 12 Rodzaje potaczen Wymiary 52x19%9.7mm
www.lamello Frez @ 100.4x7xQd 22mm
Material tacznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione
widknem szklanym
. . £ € £
Zapra.sz/amy dg obeJlrzema E. E s 5 = Material dZzwignia Odlew kokilowy z cynku
tacznikéw na zywo i : f n A.
uzyskania wyczerpujacych [~ Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 0.5 mm/promieniowy + 0.5mm
informacji o produktach! [=] £ =2mm =15mm EmED = 12 » . . o
Wytrzymatos¢ na rozciagganie (N) ~ MDF Ptyta widrowa Buczyna
Az do 600" 600’ 900’
@ ‘ @ Mozna stosowadé w Ptyta wiorowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 58 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 37




J‘-"

Clamex P-14/10 &
Flexus

Roztaczna ztaczka meblowa
z elastycznymi sworzniami
pozycjonujacymi

Wiasciwosci Artykut Funkcja
I Montaz potki
P Iy .\
-2 S —
3 5 1 |
P ) 1
Roztaczna montaz Uniwersalne —
Clamex P-14/10 Flexus Nr art. | >/
80 par 145315 y
300 par 145316
Clamex P-14/10 Flexus to ztaczka roztaczna, 1000 par 145317
ktéra w ciagu kilku sekund zakotwicza 2000 sztuk potéwka tacznika z dZwignia 145318 //_
] ] - 2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145369
sie w obrabianym przedmiocie za pomoca
*)
dopasowanego wpustu P-System.
- —
Dzieki minimalnemu otworowi roboczemu 6 mm >,
Clamex P-14/10 Flexus mozna mocno potaczy¢,
a nastepnie roztaczy¢ za pomoca dzwigni.
Elastyczne sworznie pozycjonujace umozliwiaja
montaz przedmiotéw obrabianych w juz
zamontowanym korpusie, utatwiajac tym samym
sekwencje montazu.
Ztaczka stosuje sie do wykonywania skosow z Dane techniczne
ptyt o grubosci od 18 mm i do taczenia na styk
Rodzaje potaczen Wymiary 64x13.5%x9.7mm
od 12mm. 52x7.5%9.7mm
www.lamello Frez @ 100.4x7xQd 22mm
Material tacznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione
£ £ £ widknem szklanym
Zapraszamy dg obejrzenia  [w]3rL[w] % g [ Material dzwignia Odlew kokilowy z cynku
tacznikéw na zywo i : /
uzyskania wyczerpujacych ] = s 2mm - ERaME 2o Tolerancja montazu Wzdtuzna = 0 mm/promieniowy * 1 mm
<] 1 i |
informadji o produktach! Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N) ~ MDF Ptyta widrowa Buczyna
Az do 720" 600" 810

| @ Mozna stosowadé w Ptyta wiorowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 59 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 39




Clamex P-14 g == |l TER

Roztaczna ztaczka meblowa
z precyzyjnym ustawieniem

Wiasciwosci Artykut

e

R

Clamex P-14 CNC Nr art.

Precyzyjne
Roztaczna pozycjonowanie Estetyczne

2000 sztuk potdwka tacznika z dzwignia 145388

Clamex P-14 CNC to ztaczka roztaczna, ktdéra w
ciagu kilku sekund zakotwicza sie w obrabianym ‘

przedmiocie za pomoca dopasowanego

Clamex P-14 Nr art.

wpustu P-System. Dzieki minimalnemu otworowi

2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145339

roboczemu 5mm Clamex P-14 mozna mocno

potaczy¢, a nastepnie roztaczy¢ za pomoca

Clamex P-10 Nr art.

Clamex P-14 CNC jest idealna do obrébki na

maszynach CNC i, w przeciwienstwie do

2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145358

Clamex P-14, jest automatycznie wyréwnywana

podczas taczenia. _

Clamex P-14 CNC stosuje sie do wykonywania Clamex P-10 Medius Nrart.
skos6w z plyt o grubosci od 18mm i do 2000 sztuk potéwka tacznika bez dzwignia 145369
taczenia na styk od 12 mm. Dane techniczne
www.lamello Rodzaje potaczen Wymiary 64x13.5%9.7mm
Frez @ 100.4x7xQ 22mm

/I Material tgcznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione

Zapraszamy do obejrzenia E#IE c £ £ wtéknem szklanym
iko ; ' T S s ©
iaczmkoyv na zywo l. % P R n Material dzwignia Odlew kokilowy z cynku
uzyskania wyczerpujacych P
informacji o produktach! [=] P - e 2o Tolerancja montazu Wzdtuzna + 0 mm/promieniowy + 1 mm

M Wytrzymatos¢ na rozciaganie (N) W zaleznosci od potaczenia tacznika*
; @ Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
| iglaste, drewno lisciaste itp.

40 * Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 59 41




Zalet
urzadzenia

Clamex P

Roztaczna ztgczka meblowa

,» Nasza oszczednosé

czasu przy produkcji

jest ogromna dzieki

1. 2. 3.
Zalety Zalety Zalety

w produkgji w transporcie podczas montazu

P-System. Nasi

~——

- @ =

monterzy zachwycajg

sie Clamexem i nie

chcg pracowac z

— Mozliwa obrébka przy za pomoca — Montaz ztaczek bez koniecznosci — tatwe pozycjonowanie obrabianych J 1 ym 1 ym »

Zeta P2 lub maszyn CNC uzycia narzedzi przedmiotéw dzieki sworzniom nZCZ Znn g
— Tylko jedna zmiana narzedzia z — Brak wystajacych czesci ztaczki na pozydonujacym

P-System Fréza na wiertto 6mm pomerzchm elgmentow umozI|W|a - tat\,/vy montaz za pomoca A ERE: SRR - oathcy,

. ich sztaplowanie co utatwia szesciokatnego elementu . { . .
— Wszedzie jednakowy wpust: .. . Fust Schreinerei AG, Wil, Szwajcaria
. ) ) . magazynowanie i transportowanie o

do taczenia narozy, potek, scian — Maty, estetyczny, prawie niewidocz

srodkowych lub skoséw - Brak koniecznosci komisjonowania ny otwér (& = 6mm)
— Kompetentni partnerzy: workow na okucia — Mozliwos¢ wielokrotnego otwierania

od CAD poprzez CAM do CNC — Beznarzedziowy demontaz ztacza potaczenia — tylko poprzez prosty

do obroébki powierzchni obrét rygla

— Perfekcyjne ustawienie obydwu
elementéw wzgledem siebie w
jednej ptaszczyznie

1. 2. 3. 4. 5. 6.

obrébka przy za Tylko jedna zmiana Montaz ztaczek bez Dostawa elementéow Uniwersalne rozwiagzanie Mocne i roztaczalne
pomoca Zeta P2 lub narzedzia koniecznosci uzycia mebli do samodzielnego | dla kazdego typu katéow potaczenia

maszyn CNC narzedzi montazu i potaczen katowych
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Bisco P

Ztaczka do wyréwnywania pasujaca

do gniazdo P-System

Wiasciwosci
= =
! ! !
<
Wyréwnanie Elastyczna
powierzchni potacz Uniwersalne

Bisco P to lamela z tworzywa sztucznego,
ktéra pasuje do wpustu P-System 7mm i
zakleszcza sie w nim ze wzgledu na strukture
powierzchni. Lamela Bisco P jest stosowana w
potaczeniu z Clamex lub Tenso jako ekonomi-
czny element prostujacy i zapewniajacy
wyréwnanie spoin. Kolejng mozliwoscia jest
stosowanie elementu jako potaczenia suchego
przed statym potaczeniem za pomoca Tenso P

i kleju.

Lamela Bisco P-14 jest stosowana w potaczeniu
z Clamex P-14 lub Tenso P-14, natomiast Bisco

P-10 ze ztaczkami w rozmiarze P-10.

a4

Artykut

Bisco P-14 Nr art.
80 sztuk 145301
300 sztuk 145302
1000 sztuk 145303
Bisco P-10 Nrart.
80 sztuk 145304
300 sztuk 145305

www.lamello

® 600 LOO

Zapraszamy do obejrzenia

tacznikéw na zywo i [=l: ! E
uzyskania wyczerpujacych

informacji o produktach! E

L

:
—

(1) pom ooy (2)

C T E

/ o ~
=

Q,

Dane techniczne

Rodzaje potaczen Bisco P-14
£ £ £ Wymiary 65%x27x7mm
W N b Frez @ 100.4x7x@ 22mm
T ren | e Material tacznikéw Tworzywo sztuczne
Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 2mm
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N) W zaleznosci od potaczenia tacznika*
Bisco P-10
£ £ £ Wymiary 52%19x7mm
w 7' w Frez @100.4x7x@ 22mm
=12mm 15 == 12m Material tacznikéw Tworzywo sztuczne
Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 2mm

* Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 60

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

W zaleznosci od potaczenia tacznika*

Mozna stosowac w

Ptyta wiérowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

45




Tenso P-14

Ztaczka samosciskajaca do wklejania
od grubosci materiatu powyzej 16 mm

Wiasciwosci Artykut
’
Klejenie Niewidoczne Uniwersalne -
Tenso P-14 Nr art.
80 par 145415
80 par z klinem rozporowym 145415S
Tenso P-14 to samomocujaca ztaczka przeznac- 300 par 145425
zona do klejenia, ktéra w ciagu kilku sekund 300 par z klinem rozporowym 1454255
zakotwicza sie w obrabianym przedmiocie za 1000 par 145435
pomoca dopasowanego wpustu P-System. 2000 sztuk potéwka tacznika ze sprezyna 145440
2000 sztuk potdwka tacznika bez sprezyny 145441
Wysoka sita mocowania Tenso zapewnia
idealnie zacisniete potaczenia bez uzycia sity i
pras, niezaleznie od kata ustawienia obrabia- '
nych przedmiotéw. W ten sposéb powstaja
estetyczne potaczenia bez widocznych ele- Tenso P-14 klinem rozporowym Nr art. % "m’
mentéw taczacych, w mozliwie najkrétszym 300 sztuk 145426 @ L~ <2 AR i
czasie i bez koniecznosci czekania na 1000 sztuk 145436 —A— 0BAQ0 0
wyschniecie kleju.
Tenso P-14 stosuje sie do wykonywania skoséw
z ptyt o grubosci od 18 mm i do taczenia na
sityl < ) U5 . Dane techniczne
www.lamello
Rodzaje potaczen Wymiary 66x27x9.7mm
. Frez @ 100.4x7x@ 22mm
Zapraszamy do obejrzenia [=]} E “% Material tacznikow Tworzywo sztuczne wzmocnione

46

| .

tacznikéw na zywo i
uzyskania wyczerpujacych
informacji o produktach!

=]

® 600 LOO

E@O0o)= 12mm

Wazna wskazowka: Ztaczka wyréwnujaca
Bisco P-14 jest idealnym uzupetnieniem do
probnych potaczen przed klejeniem.

wiéknem szklanym

Tolerancja montazu

Wzdtuzna £ 1 mm/promieniowy + 1 mm

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Zalezna od kleju

Mozna stosowac w

Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 61




Tenso P-10

Samosciskajaca ztaczka do

klejenia cienkich materiatow,
od grubosci 12 mm

Wiasciwosci Artykut
L \ W interzum
d
Klejenie Niewidoczne Ptytkie frezowanie
Tenso P-10 Nr art.
80 par, z klinem rozporowym 145418
300 par, z klinem rozporowym 145428
Tenso P-10 to samomocujaca ztaczka przeznac- 1000 par, z klinem rozporowym 145438
zona do klejenia, ktéra w ciagu kilku sekund 2000 sztuk potéwka tacznika ze sprezyna 145442
zakotwicza sie w obrabianym przedmiocie za 2000 sztuk potéwka tacznika bez sprezyny 145443
pomoca dopasowanego wpustu P-System.
opcjonalny
Wysoka sita mocowania Tenso zapewnia '
idealnie zacisniete potaczenia bez uzycia sity i
pras, niezaleznie od kata ustawienia obrabia- Tenso P-10 klinem rozporowym Nrart.
nych przedmiotéw. W ten sposéb powstaja 2000 sztuk 145445
estetyczne potaczenia bez widocznych ele-
mentéw taczacych, w mozliwie najkrétszym
czasie i bez koniecznosci czekania na
wyschniecie kleju.
Tenso P-10 stosuje sie do wykonywania skoséw
z ptyt o grubosci od 15mm i do faczenia na
styk od 12 mm. Dane techniczne
www.lamello Rodzaje potaczen Wymiary 52x19x9.7mm
Frez @ 100.4x7xQ 22mm
Zapraszamy do obejrzenia E E § Material tacznikéw Tworzywo sztuczne wzmocnione
. . 1 x )
tacznikéw na zywo i : wtoknem szklanym
uzyskania wyczerpujacych 3 g . ; . -
¥, informacii o produktach! E g5 = 12mm @1; § 1@ = 12mm Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 1 mm/promieniowy £ T mm
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)  Zalezna od kleju

Wazna wsk.azoyvka. Zlaczka WyquﬁUJaca Mozna stosowacé w Ptyta wiérowa, MDF, Multiplex, drewno
CAD@ PD@ Bisco P-10 jest idealnym uzupetnieniem do . L, .
) . L iglaste, drewno lisciaste itp.
probnych potaczen przed klejeniem.

48 Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 61 49




Divario P-18

Samosciskajaca, niewidoczna
ztaczka do mocowania
potek/przegréd meblowych

Wtasciwosci

T

kaczy i sciska
Wsuwanie Niewidoczne elementy

Divario P-18 to wciskana ztaczka roztaczna,
ktéra w ciagu kilku sekund zakotwicza sie w
obrabianym przedmiocie za pomoca dopaso-

wanego wpustu P-System.

Za pomoca tej ztaczki mozna wsuwac potki
lub przegrody do juz podtaczonego korpusu.
Divario P-18 skutecznie zaciska obrabiane
elementy, zapewniajac idealne zamkniecie

spoin bez widocznych potaczen.

Divario P-18 stosuje sie do taczenia scian
srodkowych z ptyt o grubosci od 18 mm i
do taczenia na styk od 12 mm.

Lt \

50

Artykut
Divario P-18 Nr art.
80 par 145550
300 par 145560
1000 par 145570
2000 sztuk, potéwka tacznika 145520
gniazda P-System
2000 sztuk, potéwka tacznika 145540
pod otwory
Divario P-18 Przyrzad montazowy Nr art.
Przyrzad do osadzania ztaczki w elemencie 125500
www.lamello

ObZ{0)

Zapraszamy do obejrzenia
tacznikow na zywo i
uzyskania wyczerpujacych
informacji o produktach!

® 600 LOO

=]

18mm

8mm

[ wwiol

Dane techniczne

Rodzaje potaczen

Gniazdo-potowa gniazda P-System

65x16x9.7mm

Druga potowa pod otwory

@8 x 10mm, odlegtos¢ 32 mm

Frez

@100.4x7x@ 22mm

Material tacznikow

Tworzywo wzmocnione
wiéknem szklanym

E E Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 1 mm/promieniowy + 0mm
! ! Obcigzenie na ztaczka (N) (mm) 19 22 25 30
ME= > 2mm SENES 2 Az do MDF 600" 700" 800' 1000’
Ptyta wiérowa 500" 600' 700" 1000
Buczyna 1700 2000' 2000'" 2000
Swierk 800" 900" 1300" 1400’
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)  Wszystkie materiaty 600!
Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 61 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 51




Zeta P2

Najbardziej zaawansowana

technologicznie frezarka do potaczen
dla réznych tacznikow

Wiasciwosci
G o
O Q
Wszechstronne
Szybkie Automatycznego mozliwosci
potaczenie ruchu do ustawienia

Zeta P2 to frezarka do wpustow P-System
odpowiednia do elementéw taczacych
P-System i stuzy do btyskawicznego tworzenia
wpustow ksztattowych. Wbudowany mecha-
nizm podnoszenia jest uruchamiany automaty-
cznie na maksymalnej gtebokosci frezowania i
wykonuje boczne ruchy frezem dla wpustu
P-System. Elementy taczace o réznych funkc
jach i wielkosciach mozna teraz wsuwac do

wpustu P-System bez narzedzi i szybko i

szczelnie zakotwiczad.

Artykut
Zeta P2 Nr art.
Z frezem profilowym HW (karbid) P-System 101402S

W systenerze

Z frezem profilowym DP (diamentowy) P-System  101402DS

W systenerze

Zakres dostawy

Zeta P2, frezem profilowym P-System, przykfadnica katowa,
adapter odciggowy 23 + 36 mm, katowa tarcza obrotowa,
ptyta dystansowa 2 + 4mm, komplet narzedzi, szablon

Clamex P wraz z wierttem

www.lamello
by

Doswiadcz Zeta P2 na

Zywo i uzyskania wyczer-
pujacych informacji o :
produktach! E H

Funkcja

Dane techniczne

Moc/Napiecie

Obroty

P-System Frez

1050 W/230 V Zeby z3

800 W/120 V Maks. gtebokosc¢ frezowania 20mm
N1

9000 min Waga 3.7kg

HW: 100.9x 7 x @ 22 mm
DP: 100.4x7x@ 22mm




Wyposazenie

Zeta P2

Wyposazenie

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie do

stykowych potaczen uciosowych

"t

Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.
5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027
2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023
4mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026
54

Frez do gniazd do P-System DP (diamentowy),

0 100.4x7x@ 22mm Nr art.
Z3,4 NL do Zeta P2 132140
Frez do gniazd do P-System HW (karbid),

0 100.9x7x0@ 22mm Nr art.
Z3, 4 NL do Zeta P2 132141
Frez do gniazd HW (karbid),

2 100x4x0 22mm Nr art.
Z2 + V4 zeby podcinajace, 4 NL, piasta 132000

do Zeta P2/Top 21/Classic X

Znajdziesz tu kompletne akcesoria od STRONY 168

Btyskawiczny montaz ...

Bez czasu oczekiwania, zastosowania sciskow srubowych lub koniecznosci

wykonania dodatkowych prac, klejenie w 40 sekund

Zalety

... zClamex P - roztaczna

",
"n,
%,

w
T

Wiercenie Wsuniecie ztaczki
(2) (3)

Czas na pare ztaczek

1. Frezowanie 25 sek.

2. Wiercenie 15 sek.

3. Wsunigcie 5 sek.
ztaczki

4. Potaczenie — 5 sek.
gotowe!

Czas montazu 50 sek.

Q Frezowanie
1

... 2z Tenso P - kleienie

iy,
",
Z
“,

w
T

Wsuniecie ztaczki Natozenie kleju
(2) (3)

Czas na pare ztaczek

1. Frezowanie 25 sek.

2. Wsuniecie 5 sek.
ztaczki

3. Natozenie klejun 5 sek.

4. Potaczenie - 5 sek.
gotowe!

Czas montazu 40 sek.

Q Frezowanie
1




Wielorakie zastosowanie z réznymi typami ztgczek.

Za pomoca frezarki Zeta P2 mozliwe jest proste i szybkie taczenie elementéw
pod réznymi katami. Nadaje sie do sktadania pojedynczych mebli, jak réwniez
do wykonania prototypow i serii.

Z frezem rowkowym P-System

1

Y
Clamex P-14 Clamex P-14/10 Medius Clamex P-10 ‘ﬁ

Rt R
ey g

Clamex P-14/10 Flexus Bisco P-14 Bisco P-10
Tenso P-14 Tenso P-10 Divario P-18

e —g

e
S

Regulacja gtebokosci P-System

[l Giebokos¢ 10 Clamex P-10, Clamex P-14/10
Medius, Bisco P-10 i Tenso P-10

Gtebokos¢ 12

‘\ [’ Glebokos¢ 14 Clamex P-14, Clamex P-14/10
Medius, Clamex P-14/10 Flexus, Bisco P i
Tenso P-14

Gebokos¢ 15

Gtebokos¢ 18 Divario P-18
/ [Ol38 Do frezowan bez P-System = jako normalna,
/ standardowa frezarka do potaczer na obce pioro
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Z frezem rowkowym 4 mm

20

C20

Z frezem rowkowym 3 mm

10

E20-L

c10

Simplex

W o

1

H9

Regulacja gtebokosci system Lamello

Bl Giebokosc 0 Nr. 0

Glebokos¢ 10 Nr. 10, C10

Gebokos¢ 20 Nr. 20, E20-L, K20, C20
Glebokos¢ S E20-H, Simplex

Bl Gtebokos¢ D E20-L

X Maks. gtebokos¢ E20-L




Dane techniczne

Przeglad tacznikéw + gniazd (skala 1:1)

Clamex P-14/10 Flexus ClamexP-14 CNC ClamexP-14 ClamexP-10 ClamexP-10 Medius

Clamex P-14 Clamex P-10 Clamex P-14/10 Medius
z dZzwignia bez dZzwignia bez dZzwignia bez dZzwignia

7.5mm / 5.5mm 7.5mm \ 7.5mm \ 7.5mm
5 5 5E 5E 5 £ £
- |3 1B D |85 - (s Y1 |E : -
3 3 38 38 / 3 3 3
3 3 El ER 3 l 7
®
S} o Q Q Q
w | (%3] wul (@]
| [} | | |
<)) 3 o)) o o
3 3 3 3 3
3 Qbf(\ 3 3 3 %, %,
; 5, >
Q.V@& (b\g Q»b(é\é\ Q.b‘@@ Q,b‘é\é\ %, %,
Q 4 O v | O v | O © © o
D D il D, i D
7, % g 7
14 mm 14mm R 10 mm 10 mm , 14mm 216 min » 14mm 216 mn ) 14mm 14 mm 10 mm
Al Al 4 10mm; Al 4 10mm 1 ; Al # 4
7 7 7 /, 7
/1 y v o T\ /L ) ©o '\ a J o F\, a ] o F\ a ] o T\ E‘ -~ TN e * N7
3|2 3|2 3|2 1 3|3 1 3|3 E|E E| :
3 3 3 1 3 : 3 Q| 0 | 1
N3 e L// v i 5 I 1/ / NT T3 I s/ N s i B I s/ A N 2 7 % &i’ﬁ// o i’%\_/ """
ZiNZ i AL j N ATY, v Zhz ts ATV e 7 7
— g | — — —
7.5mm 5.5mm 7.5mm 7.5mm 7.5mm
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N) Az do Az do Az do Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N) Az do | Wytrzymatosc na rozcigganie (N) Az do Az do
MDF 900" | MDF 600" | MDF 800" MDF 720" MDF 900" 800"
Ptyta widrowa 800" | Ptyta widrowa 600" | Ptyta widrowa 600’ Ptyta widrowa 600" Ptyta widérowa 800" 600"
Buczyna 1000" | Buczyna 900" | Buczyna 900" Buczyna 810’ Buczyna 1000" 900"

! Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183
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Dane techniczne

Przeglad tacznikéw + gniazd (skala 1:1)

Bisco P-14

Bisco P-10

=1

— | —)
[c— | c—=—

=1
=1

=
Lamello
=

N

€
€
e}
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14 mm 14 mm
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ElE
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60
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10 mm

~60.3 mm
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10 mm
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ww g6
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Tenso P-14

Tenso P-10

Divario P-18
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14 mm 14 mm
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Sita sciskajaca (N)
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16 mm
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44 mm

10 mm
d- I

®
3
3
4
~

h

S R

Obciazenie na tacznik (N)*

ww /
ww g6

38 mm|

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju

! Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 | * Az do

(mm) 19 22 25 30
MDF 600" 700" 800' 1000’
Ptyta wiorowa 500" 600' 700" 1000
Buczyna 1700" 2000" 2000" 2000
Swierk 800" 900" 1300' 1400'

Wytrzymatos¢ na rozciaganie (N)

Wszystkie materiaty 600" o




Narzedzia

P-System

P-System

1

¥

Zestaw tacznikéw P-System

Professional Nr art.

Asortyment obejmuje: 120 par Clamex P-14, 145312
30 par Clamex P-14/10 Flexus, 30 par Clamex P-10,

80 par Tenso P-14 incl. klina, 30 par Tenso P-10 incl. klina,

20 sztuk Bisco P-14, 20 sztuk Bisco P-10, 80 par Divario P-18,
Divario narzedzie montazowe/wierto/szablon metalowy,
Clamex P narzedzie montazowe, Tenso P-14/10

przyrzad montazowy, Sortainer T-Loc

= :
o
i st ol Bt
Jq.i-ﬂ\
T =
Zestaw tacznikéw P-System
Basic Nr art.
Asortyment obejmuje: 80 par Clamex P-14, 145314

80 par Tenso P-14 incl. klina, 60 par Clamex P-14/10 Medius,
20 sztuk Bisco P-14, Tenso P-14/10 przyrzad montazowy,
Systener T-Loc Gr. Il incl. przegrody

Clamex P
Clamex P Narzedzie montazowe Nr art.
Do wszystkich katéw, szybki i prosty montaz, 251993

6-katny 4 x 30mm, dtugos¢ 290 mm

Klucz imbusowy Nr art.
4mm, 75x55mm 271945
4mm, 120x50mm 271945A
>7

- e e o

Zaslepki, 100 sztuk, 90° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335280
RAL 9011 grafitowoczarny . 335281
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335282
RAL 1011 bragzowobezowy, buk ® 335283
RAL 8007 braz sarni o 335284
RAL 8017 braz czekoladowy . 335289
RAL 9002 biatoszary 335285
RAL 7035 jasnoszary 335286
RAL 7040 szary okienny . 335287
RAL 7031 btekitnoszary . 335288
RAL 7022 ciemnoszary . 335298
Zaslepki, 500 sztuk, 90° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335362
RAL 9011 grafitowoczarny . 335363
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335364
RAL 1011 brazowobezowy, buk 335365

45° -ﬁ* Q '&

Zaslepki, 100 sztuk, 45° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335380
RAL 9011 grafitowoczarny ‘ 335381
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335382
RAL 1011 brazowobezowy, buk . 335383
RAL 8017 braz czekoladowy . 335384
RAL 7035 jasnoszary 335386
RAL 7022 ciemnoszary ‘ 335388

S

e

Szablon Clamex P Nr art.

Wraz z wierttem, potaczenia katowe od 22.5° 125344

do wszystkich ztaczek Clamex P (P-10, P-14)

Katownik do szablonu do wiercenia 255250

Wymienny wzorzec pod tacznik P-10 255251

Wymienny wzorzec pod tacznik P-14 255252

S

Szablon Clamex P, dtugi Nr art.

Szablon do grubszych elementéw 100 mm, 125345

(P-14), wraz z wierttem

eI

Wierto Nr art.

Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z korcowka 131506

centrujaca, do Clamex P dtugiego szablonu

Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z koricowka, 131508

do Clamex P dtugiego szablonu dtugi

Przyrzad do ustawiania gtebokosci, dla wiertta @ 6mm 255243
63



Narzedzia

P-System

Kombinacja CNC i Zeta P2

it

Bolec pozycjonujacy CNC dla Zeta P2*

2 sztuk Nr art.
@ 5mm 251048
g 8mm 251066
Zacisk pozycjonujacy CNC dla Zeta P2* Nr art.
g 6mm 251067

do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex P

otwér dostepowy (6 mm)

Divario P

Divario P-18 Szablon metalowy,

z ostrzem do znakowania Nr art.

Szablon do znakowania wraz z wierttem z koricéwka 125510
centrujaca i obrotowym ogranicznikiem gtebokosci;

do precyzyjnego, recznego wiercenia

Divario P-18 Szablon z tworzywa sztucznego,

znakowanie otéwkiem Nr art.

Szablon wykonany z tworzywa do znakowania 125511

otworow otéwkiem

Tenso P
Tenso P-14/10 przyrzad montazowy Nr art.
Przyrzad do montazu klina rozporowego 145400
do Tenso P

Naktadka 4 mm do g
P-8, do ustawiania

gtebokosci frezowania gniazda w P-System Nr art.

Do przesunietego montazu w przypadku $cian 145439

srodkowych 16 mm w przypadku Tenso P-10

* Szczegotowe informacje znajduja sie na STRONIE 154

Przyrzad montazowy Divario P-18 Nr art.

Przyrzad do osadzania ztaczki w elemencie 125500

Pakiet startowy Divario P-18 Nr art.

80 par Divario P-18 w systenerze rozm. |, 145551

i narzedzie do montazu szablon metalowy

Zeta P2

a

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie

do stykowych potaczen uciosowych

w g

Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027

2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023

4mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026
d ;'a"'n.

Frez do gniazd do P-System DP (diamentowy),
0 100.4x7x@ 22mm Nr art.

73,4 NL do Zeta P2 132140

®

Frez do gniazd do P-System HW (karbid),

D2 100.9x7x@ 22mm Nr art.
73, 4 NL do Zeta P2 132141
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System Lamello

Oryginalny produkt, umozliwiajacy wydajne,
intuicyjne i precyzyjne potaczenia

Wiasciwosci

Wielorakie zastosowanie

Zasada frezowania
dla szeregu
elementéw taczacych

Tolerancja przesuwu

Py Duza tolerancja przesuwu
— umozliwia ustawienie

przedmiotéw w idealnie
zbieznych ptaszczyznach

— Idealne dopasowanie

Precyzja elementéw
taczacych i wpust 4mm
zapewniaja idealne
dopasowanie

Uniwersalne

Mata gtebokos¢ elementu
umozliwia wykonywanie
skoséw pod katem 22.5
— 180 stopni oraz potaczen
ptaszczyzn, naroznikéw i
scian srodkowych

Symetryczne

Identyczne frezowanie
obu czesci umozliwia
zwiekszenie wydajnosci
produkgji
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System
Lamello

Szybki przeglad

Rodzaje potaczen Ztaczka Maszynach Przebieg prac
Elektronarzedzia Maszynach CNC 1 2 3 4
Frezowanie Natozenie kleju Wsuwanie Sciskanie
tacznika

Klejenie Oryginalna ztaczka
drewniana

C20

Centra obrébcze CNC
z konsolami

Classic X

Roztaczna Frezarka

Centra obréobcze CNC
z technologia Nesting

Whbijane E20

K20 3
Zeta P2 Centra obrobcze CNC S LT T2

Frezarka pionowe ’ '




»y Oryginalna ztgczka
drewniana, ktora
] zawsze pasuje! Prosta,

precyzyjna i genialna! ”’

Antonio Orlando, Kierownik Produkgji, Ladenmacher AG
w Hagendorf w Szwajcarii
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System
Lamello

Zastosowanie

Produkcja mebli

Oryginalna ztaczka
drewniana 20

72

Oryginalna ztaczka
drewniana 0

Oryginalna ztaczka
drewniana 10

Zabudowa wnetrz

Oryginalna ztaczka
drewniana 20
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System
Lamello

Zastosowanie

Dopasowane kuchnie

Clamex S-18

Clamex S-18

74

C20

Konstrukcja obiektow

Simplex

<R

Oryginalna ztaczka
drewniana H9

Wyposazenie sklepéw




Oryginalna zi3-

czka drewniana >

Oryginalna drewniana lamelka,
ktéra zawsze pasuje!

Wtasciwosci

1T R

e el D

Ttoczone
Idealne Zaokraglone powierzchnie do
dopasowanie krawedzie klejenia

Oryginalna lamela drewniana, stworzona przez
wynalazce systemu to sprawdzone rozwiazanie
do tworzenia potaczen drewnianych. Oryginal-
ne lamele drewniane gwarantuja wysoka
jakos¢ dzieki doktadnosci wymiarowej, opty-
malnemu rozprowadzaniu kleju, stabilnosci
ksztattu i wykorzystaniu ekologicznego drewna
bukowego pozyskiwanego w sposéb
zréwnowazony. Doktadnos¢ dopasowania
opfaca sie juz od pierwszego uzycia, kiedy
lamele tatwo wpasowuja sie we wpust, ale nie

wypadaja przy obracaniu obrabianego przed-

miotu podczas montazu.

Oryginalna ztaczka drewniana 20 Nr art.
1000 sztuk 144020
Oryginalna ztaczka drewniana 10 Nr art.
1000 sztuk 144010
Oryginalna ztaczka drewniana 0 Nr art.
1000 sztuk 144000
s
Oryginalna ztaczka drewniana H9* Nr art.
1000 sztuk 144009
Mieszane Nr art.
500/250/250 sztuk (20/10/0) 144030
www.lamello
Zapraszamy do obejrzenia E E
tacznikow na zywo i - :
uzyskania wyczerpujacych .
informacji o produktach! E

® 600 LOO

* Montaz ztaczki drewnianej frezem @ 100 x4 x @ 22 mm (frez standardowy)
Montaz ztaczki drewnianej H9 frezem @ 78 x 3x @ 22 mm (nr art. 132009)

Dane techniczne

Rodzaje potaczen

=6mm

J=12 mm

20 =13mm =12mm

10 =11 mm =10mm

0 =9 mm =9mm

>8mm |y? =9mm F@>10mm
I ‘
"

T

H9 =8mm >8mm

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 100-101

Wymiary 20 56x23x4mm
Wymiary 10 53x19%x4mm
Wymiary 0 47 x15x4mm

Frez @ 100.4x4xQd 22mm
Wymiary H9 38x12x3mm

Frez G 78x3x22mm

Material tacznikéw

Buczyna

Tolerancja montazu

Wozdtuzna + 1.0mm/
promieniowy + 1.0mm

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Zalezna od kleju

Mozna stosowac w

Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
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E20

Ztaczka whbijana —

SamomocujgCa

Wiasciwosci
[CINNV]
‘ Jednoczesne
taczenie frezowanie Idealne
i $ciskanie elementow dopasowanie

E20 to ztaczka samomocujaca, ktéra mozna
stosowac z kazda frezarka do wpustow
Lamello. E20 nalezy wbi¢ mtotkiem we wpust
4 mm. Boczne zaczepy taczy elementy. Dzieki
temu E20 stanowi doskonata pomoc podczas

klejenia w warsztacie lub na placu budowy.

E20-L nadaje sie do potaczen powierzchniowych,
takich jak ramy do obrazéw, przedtuzenia
cokotéw lub ptyt. Na krawedziach nalezy
stosowac E20-H, ktéra stuzy np. jako tacznik

cokotowy.

78

Artykut

E20-H Nr art.
80 sztuk 145021
400 sztuk 145026
1200 sztuk 145028
E20-L Nr art.
80 sztuk 145022
400 sztuk 145025
1200 sztuk 145027
Mieszane Nr art.
40/40 sztuk (E20-H/E20-L) 145020

www.lamello

Zapraszamy do obejrzenia E. E
tacznikow na zywo i :
uzyskania wyczerpujacych

informacji o produktach! [=];;

® 600 LOO

Funkgcja

E20-H

2. Natozenie kleju

1. Frezowanie gniazda

3. Whijanie E20-H 4. Gotowe!
6>% D

E20-L

1. Frezowanie gniazda

2. Natozenie kleju

3. Whijanie E20-L

4. Gotowe!

Dane techniczne

Wymiary E20-H

23%x28x4mm

Wymiary E20-L

56x 11.5x4mm

Frez

@ 100x4x@ 22mm

Material tacznikow

Tworzywo sztuczne wzmocnione
wtoknem szklanym

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Zalezna od kleju

Rodzaje potaczen
E20-H E20-L
[ >8mm [ 1 >8mm
TP 5o
=29 mm
£
£
£ n
£ N
N
=14mm =25mm

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 103

Mozna stosowac w

Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
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LI

Clamex S-18 |

Roztaczna, wielofunkcyjna i prosta

-
w montazu. Mocowana $rubami w r '  ——
gniezdzie - '
B "y
L | 1 AN =
Wiasciwosci Artykut Funkcja
8mm|
S -
©\ il
o .
- oS
N | 7.5mm
Roztaczna Estetyczne Uniwersalne ——
Clamex $-18 Nr art. | | | -
18 par, incl. $ruby 3 x 15mm 145231 IE
-]
80 par 145236
Clamex S-18 to ztaczka roztgczna, wkrecana 300 par 14524
we wpust o szerokosci 8 mm. Dzieki minimal- 1000 par 145251
nemu otworowi roboczemu 6 mm Clamex S-18 o

mozna mocno potaczy¢, a nastepnie roztaczyc

za pomoca dzwigni.

Clamex S-18 nadaje sie do uzycia z dowolna
frezarka do wpustéw Lamello. Umozliwia
potfaczenia estetyczne pod kazdym katem i jest
idealna do statych lub roztacznych potaczen

skosnych.

Clamex S-18 stosuje sie do wykonywania
skoséw z ptyt o grubosci od 19 mm i do Dane techniczne

taczenia na styk od 15 mm.

Rodzaje potaczen

Wymiary 66 x29%x8mm
Frez J100x8xd 22 mm
- www.lamello Material tacznikéw Tworzywo sztuczne wzmocnione
\ witdknem szklanym
£
E s Material dZzwignia Odlew kokilowy z cynku
N Zapraszamy do obejrzenia " " .
tacznikéw na zywo i E' E é - ‘ I I Sruba Panhead 3x 15mm
uzyskania wyczerpujacych ] g = Ry = Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 1.0mm
i ii I
- e informacji o produktach! Wytrzymatos¢ na rozciagganie (N)  MDF Ptyta widrowa Buczyna
‘ Az do 600 600 900’

-5 @ Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
i s i .\Q iglaste, drewno lisciaste itp.

* Dwukrotne frezowanie z frezem 4mm i ptyta nasadzan
80 pvta d Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 102 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 81

Jednokrotne frezowanie za pomoca frezu 8 mm, nr art. 132108




K20

Lamela samoprzylepna utrzymujaca

przedmiot obrabiany na miejscu

Wiasciwosci Artykut
ol
S—Adb—=
taczyc na wiele Boczne ozebro- Idealne
sposobow wanie klejace dopasowanie
K20 Nr art.
80 sztuk 145001
250 sztuk 145000

K20 to samoprzylepna lamela, ktérag mozna
stosowac z kazda frezarka do wpustow
Lamello. K20 ma boczne zebra samoprzylepne,

ktére po wsunieciu zakotwiczaja sie we

wpuscie 4 mm.

Samoprzylepna lamela jest idealna do trudnych

do zamocowania elementéw, takich jak
obudowy meblowe i jest w stanie utrzymac
obrabiane elementy w prawidtowe] pozycji do

czasu wyschniecia kleju.

W potaczeniu z oryginalnymi drewnianymi

lamelami w rozmiarze 20 powstaja mocowania

0 wysokiej wytrzymatosci.

Dane techniczne

www.lamello

=14mm =14 mm

Rodzaje potaczen Wymiary 60x24x4.5mm
Frez J100x4xQ 22mm
Zapra.sz/amy dg obeJlrzema Material tacznikéw Tworzywa sztuczne
tacznikow na zywo i E g
uzyskania wyczerpujacych I S a Tolerancja montazu Wzdtuzna + 1.0mm/
informacji o produktach! E promieniowy + 1.0 mm

Wytrzymatos¢ na rozciaganie (N)  Zalezna od kleju
@ Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 103 83




C20/C10

Ztaczka do Corianu (przezroczysta)

Wiasciwosci Artykut

Idealne
Przezroczyste Brak pecznienia dopasowanie
C20 Nr art.
250 sztuk 145010
Lamele z tworzywa sztucznego C10 i C20
to sprawdzone rozwiazanie do taczenia = =, =3
mineralnych materiatéw kompozytowych, '
takich jak Corian, Varicor. c1o Nrart.
300 sztuk 145012
Biate przezroczysty tworzywo sztuczne

zapewnia, ze tacznik nie byto widoczne przez

cienkie materiaty. Klej do mineralnych
materiatbw mozna stosowac zaréwno

do spoin, jak i do lameli. Lamele C10 i C20
nie pecznieja, dzieki czemu nadaja sie do
zastosowan na zewnatrz lub w miejscach
wilgotnych. Rozmiary 10/20 odpowiadaja
wielkosciom oryginalnych drewnianych lameli.

Dane techniczne

www.lamello

Rodzaje potaczen Wymiary C20 60x23x4mm
Wymiary C10 53x 19xmm
— Zapraszamy do obejrzenia E. E E § Frez @100x4xD 22mm
. tacznikdw na zywo i LT N . -
- Uzyskania wyczerpujacych Material tacznikow Tworzywa sztuczne
informacji o produktach! [=] c20 214mm N =t3mm Tolerancja montazu Wzdtuzna = 1.0 mm/
. E £ promieniowy £ 1.0mm
& @ 7‘ Wytrzymatosc na rozciaganie (N)  Zalezna od kleju
g c10 T simm > >l2mm Mozna stosowacé w Ptyty mineralne (np. Corian)

84 Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 101 85




Simplex

Roztaczna ztgczka do wsuwania

Wiasciwosci

=
=S

Idealne
Roztaczna Symetryczne dopasowanie

Simplex to dwuczesciowe, zdejmowane okucie
taczace do konstrukgji roztacznych, ktoére
mozna stosowac z dowolng frezarka do
wpustow Lamello. Simplex nalezy wsunac¢ w
4-milimetrowy wpust i przymocowac klejem
PUR. Ztaczka posiada jednostronny ogranicz-

nik, dzieki czemu mozna ja wsuwac i wysuwac.

Simplex doskonale nadaje sie do wielokrotnego
zawieszania i zdejmowania przedmiotu obrabi-
anego, np. klapy rewizyjnej czy przestony w

konstrukcjach rozbieralnych, lub jako pomoc

przy klejeniu.

Artykut

Simplex Nr art.
50 par 166101
100 par 166100

Wyposazenie

Simplex narzedzie do whbijania ztaczki Nr art.

Do precyzyjnego pozycjonowania 166110

www.lamello

Zapraszamy do obejrzenia E. E
tacznikéw na zywo i :
uzyskania wyczerpujacych

informacji o produktach! E

® 600 LOO

Funkcja

Dane techniczne

Rodzaje potaczen

=12mm
>24mm

Wymiary

54x23x4.1mm

Frez

@ 100x4xQ 22mm

Material tacznikow

Aluminiowa

Tolerancja montazu

Wzdtuzna + 0.5mm

=14 mm =12mm

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 102

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Zalezna od kleju

Mozna stosowacd w

Ptyta wiorowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
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Minicol

Uniwersalny dozownik klej

Wiasciwosci Artykut Funkgcja
O
L
- ®
Boczne Natychmiastowe Uniwersalne e
naktadanie kleju uzycie dysze = -
Klejarka Minicol Nr art.
Z dysz3a z tworzywa sztucznego 175500
do rowkow lamelowych
Minicol to uniwersalna klejarka, ktéra doskona- Z dysza z metalu 175550
le nadaje sie do nakfadania kleju we wpustach do rowkow lamelowych
4mm. @
W przeciwienstwie do butelki z klejem, klej
wycieka z bokéw dyszy. W efekcie klej
naktadany jest na boki wpustu zamiast na jego Dysza z tworzywa Minicol Nrart.
dno, co prowadzi do lepszego rozprowadzenia Dysza typu ,szpic 335522
kleju i stabilniejszego potaczenia.
Poniewaz urzadzenia klejace znajduja sie w
drewnianej podstawie z dyszami skierowanymi
w dét, klej natychmiast wyptywa, co zapobiega Dysze Minicol do rowkéw lamelowych Nr art.
wysychaniu. Oprécz dyszy z tworzywa sztuczn- Dysza metalowa 285512
ego dostepna jest takze dysza metalowa do Dysza metalowa do ztaczek wielkos¢ H9 285509
wpustéw lamelowych oraz dysza spiczasta. Dysza z tworzywa 335511
www.lamello
Doswiadcz Minicol na E E Dane techniczne
. . . 1
Zywo i uzyskania wyczer- :
D pujacych informacji o = Wymiar 100x 100%x 230 mm
produktach! E

Objetos¢ 300ml

Material Podstawa Klon, lity
@ @ Butelka Tworzywa
Dysza Metalowa/Tworzywa
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Zestaw
napinaczy

System mocujacy do klejenia

Wiasciwosci Artykut

[ — L= =

/ N
Proste Réwnomierny Poprawny
mocowanie rozktad cisnienia kat
Zestaw napinaczy Nr art.
20 cm 1 sztuk zacisk 175021
8 m paska

4 sztuk narozniki profilowe 20 cm

Zestaw zaciskowy to system mocowania do

— e A oAl 3 2 60 cm 2 sztuk zacisk 175020
klejenia korpuséw i réznych innych elementéw

konstrukcji meblowych i stanowi uzupetnienie 2 sztuk 8 m paska

systemu Lamello. Zestaw zaciskowy sktada 4 sztuk narozniki profilowe 60 cm

sie z profilowanych dodatkéw chroniacych 2 sztuk hak Sciagajacy

krawedzie, 8-metrowych paséw z napinaczami

oraz z dwoch hakow ciegtowych. W ﬁ

przeciwienstwie do zaciskéw rozktad nacisku Hak $ciagajacy Nr art.

jest zawsze réwny, co oznacza, ze meble s3 2 sztuk 175200

automatycznie mocowane pod katem prostym,

niezaleznie od tego, czy panele sa klejone na . A,
"
styk czy na skos. Naroznik profilowy Nr art.
4 sztuk, dtugos¢ 12 cm 175401
Zestaw napinajacy jest idealny do szuflad, 4 sztuk, dhugose 40 cm 175402
korpuséw, ram oraz paneli Sciennych i 4 sztuk, dfugoéc 60 cm 175403

podtogowych.

www.lamello

Doswiadcz zestaw napi- i
naczy na zywo i uzyskania EFE Dane techniczne
wyczer-pujacych informacji

o produktach! E

Min. dtugos¢ przedmiotu obrabianego 150 mm

Material Aluminiowe dodatki Aluminiowa, nodowane
@ @ Pasek $ciagajacy Poliester
Zacisk/Hak sciagajacy Metal lakierowany proszkowo
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Classic X

Oryginalna frezarka do potaczen —

niezbedne wyposazenie kazdego
zaktadu

Wtasciwosci

|

Wszechstronne
Najwyzsza mozliwosci Stabilizujacy
precyzja do ustawienia kat oporu

Classic X to oryginalna frezarka do wpustow
zaprojektowana przez wynalazce systemu
Lamello. Stuzy do wykonywania wpustow

4mm.

Sprawdzona i dobrze przemyslana konstrukcja
Classic X jest szybka i wszechstronna w uzyciu.
Stanowi podstawe szerokiej gamy statych,

samomocujacych i roztaczalnych ztaczek.

Precyzja we wszystkich elementach konstruk-
cyjnych umozliwia idealne dopasowanie
obrabianych elementéw i oszczedza czas.
Wielofunkcyjny katownik oporowy umozliwia
tworzenie doskonatych skoséw dzieki ogranicz-

nikowi na powierzchni zewnetrznej i stabilizacji

W pozycji pionowe;.

Artykut
NOWA
WERSJA'-
dostepna W
grudmu
Classic X Nr art.
W systenerze 101601S
W kartonie 101601K

Zakres dostawy

Classic X, frezem profilowym HW (karbid), kro¢cem
odciagowym 36 mm, przyktadnica katowa, ptyta dystansowa

4 mm, kompletem narzedzi

www.lamello

wyczer-pujacych informadji
o produktach! E .

®® 0 b oo

Dos'W|ad§z C|a55|cl X El.’i'i"El
D na zywo i uzyskania :

Funkcja

Dane techniczne

Moc/Napiecie 850 W/230 V lub 120 V Zeby 76 (3+3) zab naprzemienny
Obroty 10000 min™* Maks. gtebokos¢ frezowania 20mm
Frez @ 100x4xd 22mm Waga 2.9kg




Top 21

Oryginalna frezarka Lamello

z funkcja zmiany potozenia
frezu na wysokosc

Wiasciwosci Artykut Funkcja

t

K 1

Frezo Wszechstronne

regulowanej mozliwosci Stabilizujacy

wysokosci do ustawienia kat oporu Top 21 Nr art.
W systenerze 101500S
W systenerze z frezem na ptytki wymienne 101500SW

Top 21 to frezarka do wpustéw z regulowana
wysokoscia frezu od wynalazcy systemu

Lamello. Przeznaczona jest do wykonywania

wpustéow 4 mm. Unikalna regulacja wysokosci

frezu w zakresie od 0.1 mm do maks. 4mm
umozliwia ustawienie wpustu posrodku

grubosci materiatu.

Precyzja we wszystkich elementach konstruk-

. T . Zakres dostawy
cyjnych umozliwia idealne dopasowanie

obrabianych elementéw i oszczedza czas. Top 21, frezem profilowym HW, kré¢cem odciagowym

Wielofunkcyjny katownik oporowy umozliwia 23mm, adapterem odciagowym 36 mm, tkaninowym

tworzenie doskonatych skoséw dzieki ogranicz- workiem odciagowym, przykladnica katowa, plyta

dystansowa 4 mm, kompletem narzedzi

nikowi na powierzchni zewnetrznej i stabilizacji

W pozydji pionowe;.

www.lamello

Doswiadcz Top 21 E2E Dane techniczne
D na zywo i uzyskania r :
wyczer-pujacych informacji It -
o produktach! Elﬁ Moc/Napiecie 1050 W/230V Zeby 72 + V4

300 W/120 V z ostrzami podcinajacymi

.@ .@ @ Obroty 9000 min™ Maks. gtebokos¢ frezowania 20mm
Frez @ 100x4x@ 22 mm Waga 3.5kg
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Wyposazenie

Classic X i Top 21

Wyposazenie

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie do

stykowych potaczen uciosowych

g

Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.
5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027
2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023
4 mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026

A

\ ~
Stopa slizgowa do frezarek do potaczen Nr art.
Jako ochrona maszyny od sciany 251057

do Zeta P2/Top 21/Classic X do frezarek

wyprodukowanych po 1999

96
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Tarcze HW (karbid) do wycinania szczelin

dylatacyjnych, @ 100x2.4x @22mm Nr art.

Z20, 4 NL, 2 podktadki dystansowe 132350
do Zeta P2/Top 21/Classic X

Frez do gniazd HW (karbid),
D 100x4x@ 22mm Nr art.

Z2 + V4 zeby podcinajace, 4 NL, piasta 132000
do Zeta P2/Top 21/Classic X

0.

Nr art.

Z6 (3 + 3), zab naprzemienny, z piasta, 132106
z podktadka dystansowa do Classic X

&

Frez do gniazd HW (karbid), @ 78 x3x@ 22 mm  Nr art.

Z4, 4 NL, z piasta, do oryginalna ztaczka 132009
drewniana H9 do Zeta P2/Top 21/Classic X

Frez na ptytki wymienne HW (karbid),
0 100x 8 x @ 22 mm (ztgczka Clamex S$-18) Nr art.

Z4 + V4, 4 NL do Top 20, Top 21, Classic X 132108

Worek odciggowy Nr art.
Do frezarek do potaczen 337530
Z kré¢cem odciggowym & 36 mm 257530

Adapter odciggowy 36 mm Nr art.

Do frezarek do potaczen (kompatybilne z Festoolem) 331007

Krociec wylotowy Nr art.

Do frezarek do potaczen 331005

Komplet akcesoriéw mozna znalez¢ w katalogu od STRONIE 172
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Oryginalne frezarki Wiele zastosowan ...
do po*qczen Lamello ... Z réznymi typami ztaczek.

Uzyj Classic X do taczenia przedmiotéw obrabianych pod réznymi katami i

w réoznych warunkach taczenia. Nadaje sie do sktadania pojedynczych mebli,
jak réwniez do tworzenia prototypdw i serii.

Te cechy stanowia duza réznice

Z frezem rowkowym 4 mm

|l

Wtasciwosci

W zestawie wielofunkcyjna przyktadnica katowa

Przyktadnice tworza obustronnie jedna powierzchnie bazowa

Ptyta podstawy, przyktadnica uchylna i przyktadnica katowa tworza jedna powierzchnie bazowa co pozwala na doktadne pozycjonowanie
maszyny na krawedzi elementurkstickaussenkante

C20 C10
Dodatkowa przyktadnica katowa natozona na Przy potaczeniach uciosowych 22.5° i 45° Zmiana potozenia gniazda na wysokos¢ w
ptyte gtéwna frezarki zwigksza powierzchnie pozycjonujemy frezarke na zewnetrznej powierzchni  zakresie 0-50 mm -
przytozenia i utatwia jej pozycjonowanie na elementu dzieki czemu mozemy taczy¢ elementy
elemencie nawet o réznej grubosci uzyskujac idealna krawedz

Z frezem rowkowym 8 mm
Uchylna przyktadnica katowa z podziatka ze statymi punktami dla katéow

Réwna odlegtos¢ 8 mm od przyktadnicy i podstawy do osi frezu
Mozna swobodnie zmienia¢ powierzchnie przytozenia. Bazujemy frezarke albo na przyktadnicy uchylnej Clamex S-18

1. albo na ptycie podstawy 2. jest to szczegdlnie istotne w przypadku przegrod srodkowych n
. F i Eh

= L
PRI O 3

-

Z frezem rowkowym 3 mm

- Wysoka precyzja frezarki gwarantuje Dodatkowa naktadka dystansowa Plyta podstawy jako powierzchnia
powtarzalnos¢ wykonywanych operacji i 4 mm natozona na uchylng przyktadnice umozliwia  przytozenia dzieki przesunieciu naktadki H9
rownolegtos¢ gniazd zmiane potozenia gniazda i centralne frezowanie w  dystansowej o 4 mm @

elementach o grubosci 12mm

Wysoka precyzja obrobionych powierzchni przyktadnicy Regulacja ngQbOkOSCI system Lamello

Gtebokos$¢ 0 Nr. 0

Glebokos¢ 10 Nr. 10, C10

] Gtebokos¢ 20 Nr. 20, E20-L, K20, C20
Glebokos¢ S Simplex, E20-H
Glebokos¢ D E20-L

EM Maks. gtebokos¢ E20-L

3 N =

— Obrobiona w technologii CNC wysoka - Wytrzymate i precyzyjne prowadzenie
precyzja powierzchni przyktadnicy zapewnia narzedzia zapewnia doktadne i rownolegte gniazdo

precyzyjne utozenie na elemencie i perfekcyjne dopasowanie taczonych elementow /
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Dane techniczne

Przeglad tacznikéw + gniazd (skala 1:1)

c10

Oryginalna ztaczka drewniana 20 Oryginalna ztaczka drewniana 10  Oryginalna ztaczka drewniana 0 Oryginalna ztaczka drewniana H9 C-20

olle=

IO cio

Z

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

2.

Z

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju
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Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)
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Dane techniczne

Przeglad tacznikéw + gniazd (skala 1:1)

E20-L

K20 E20-H

Clamex S-18 Simplex

\/&) I
Lamello
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Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

7

.

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju
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Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N)

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju

Zalezna od kleju
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Narzedzia

System Lamello

104

System Lamello

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie do

stykowych potaczen uciosowych

. b}
Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.
5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027
2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023
4mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026
Systener Il T-loc : Nr art.
Systener Il T-loc, pusty 331565
Wktad z dwoma przegrodkami 360018

do Systener Il
Wktad do Systener Il T-loc 360014
do frezarek Zeta P2/Top21/Classic X

Frez do gniazd HW (karbid),

2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z2 + V4 zeby podcinajace, 4 NL, piasta 132000
do Zeta P2/Top 21/Classic X

Nr art.
76 (3 + 3), zab naprzemienny, z piasta, 132106
z podktadka dystansowa do Classic X
Frez do gniazd HW (karbid),
D 78x3x0 22 mm Nr art.
Z4, 4 NL, z piasta, do oryginalna ztaczka 132009
drewniana H9 do Zeta P2/Top 21/Classic X

iy Y
9.
G o

Frez na ptytki wymienne HW (karbid),
2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z2 + V2, 4 NL z piasta 132001
do Zeta P2/Top 21/Classic X
Komplet ptytek wymiennych 4 sztuk 132111
Whkret z tbem stozkowym ptaskim M4 x 8, Torx 352408T
Klucz imbusowy, 4 mm 271959L

&

Frez na ptytki wymienne HW (karbid),

2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z4 + V4, 4 NL bez piasty, z podktadka dystansowa 132130
do Zeta P2/Top 21/Classic X
Komplet nozy 10 sztuk 132134
Komplet podcinaczy 10 sztuk 132135
Komplet ptytek wymiennych., 132133
4 + 4 noze podcinajace
Sruba 352130
Klucz Torx 352133
Frez na ptytki wymienne HW (karbid),
D 100x8x @ 22 mm (ztaczka Clamex S-18) Nr art.
74 + V4, 4 NL 132108
do Top 20/Top 21/Classic X
Komplet podcinaczy 10 sztuk 132137
Komplet nozy 10 sztuk 132136
Komplet ptytek wymiennych, 132114
4 + 4 noze podcinajace
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Narzedzia

System Lamello

System Lamello

|

\

Stopa slizgowa do frezarek do potaczen Nr art. Zestaw montazowy Clamex S-18 Nr art. Pasek sciagajacy Nr art.
Jako ochrona maszyny od sciany 251057 Szablon do nawiercania pod katem30°-150° 125250 1rolkaa50m 175050
do Zeta P2/Top 21/Classic X do frezarek wraz z wierttem spiralnym

wyprodukowanych po 1999 z szablonem do wiercenia i frezem zawiera

1 zestaw 125240 i 1 sztuke 132108

- T Nr art.
n 'E Metr biezacy m' 335000
Tarcze HW (karbid) do wycinania szczelin
dylatacyjnych, @ 100x2.4x @22mm Nr art. ﬁ
720, 4 NL, 2 podkiadki dystansowe 132350 Zestaw napinaczy _ pojedyncze CZ@S,Ci
do Zeta P2/Top 21/Classic X Nr art. Hak sciagajacy Nrart.
2 sztuk 175200
Wyposazenie do tarcz tnacych Nr art. H Wy Ly
Podktadka dystansowa, @ 40x 1x@ 22 mm 322510 H Naroznik profilowy Nr art.
z NL Zacisk Nr art. 4 sztuk, dtugos¢ 12 cm 175401
do Zeta P2/Top 21/Classic X 2 sztuk, 5 m pasa poliestrowego 175005 4 sztuk, dtugos¢ 40 cm 175402
8 m pasa poliestrowego 175008 4 sztuk, dtugos¢ 60 cm 175403
10 m pasa poliestrowego 175010

N

Nr art.

Kotnierz M8 do tarcz tnacych 252502 ‘/\

Zacisk pojedynczy Nr art.

‘.‘ T, 1 sztuk, bez paska 175060

Szablon Clamex S Nr art.

Szablon Clamex S 30°-150°, 125240

komplet z wierttem 6 mm
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SyStem Wierta rs kie Wiasciwosci Cabineo

Wyjatkowe systemy wiercenia, spetniajace
wysokie wymagania produkcyjne i estetyczne

Szybki

montaz

Duza sita mocujaca

Obrobka tylko na

powierzchni elementow

Brak otworéw
na kotki

Ztaczka jednoczesciowa

z mozliwoscia

wstepnego montazu

Wiasciwosci Invis Mx2

Duza sita mocujaca

CATHATD

Niewidoczne

Roztaczna
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System
wiertarskie

— Cabineo
— Invis Mx2

Szybki przeglad

Rodzaje potaczen Ztaczka Maszynach Przebieg prac
Elektronarzedzia Maszynach CNC 1 2 3 4
Obrébka Montaz tacznikow Dostawa elementéw Montaz
gotowych do montazu

Centra obrébcze CNC
z konsolami

Roztaczna Cabineo

o
\ ?y.—.//
%ﬁ
Centra obrébcze CNC
z technologia Nesting
Roztaczna Invis Mx2

Centra obrobcze CC
f[ﬁ‘%‘\\\\\\\\\}\/}}! | pionowe

TN
=)
iy W

Wkretarka
akumulatorowa
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» Okucie przekonato nas do
- siebie tatwoscig obrobki,

oszczednosciq czasu podczas

montazu, rozktadalnoscig

1 wysokq silg zacisku. ”

Karl Lenhart jun., junior, wtasciciel,
Tischlerei Lenhart w Zams w Tyrolu



System
wiertarskie

Zastosowanie

Produkcja mebli Zabudowa wnetrz

115




System
wiertarskie

Zastosowanie

Dopasowane kuchnie Konstrukcja obiektow

Cabineo 8 black

T
2 e .
. e % | g Cabineo 8 M6
i e I f i : ' T . e ‘ | i
# ] ] L [
By .




Cabineo 12

Ztaczka do korpuséw — duza

0szczednos¢ czasu, potaczen
naroznikowych od 13 mm

Wiasciwosci Artykut Funkgcja
o
_-ll"-
- =
Obrébka tylko .\‘I} —— —— @
Szybszy Duza sita na powierzchni " é_:s
montaz mocujaca elementow
o
Cabineo 12 Nr art.
500 sztuk 186320
Cabineo 12 to jednoczesciowa ztaczka 2000 sztuk 186321

korpusu, ktéra mozna stosowac ze wszystkimi
maszynami CNC, poniewaz obrabiana jest tylko
powierzchnia. Cabineo mozna wsunac¢ w
otwor lub w miejsce frezowania w warsztacie

lub na budowie. Wstepnie zmontowana srube

Momentem
A obrotowym C_;) C(;)
X (23]

w ztaczce nalezy wkreci¢ w otwér o Srednicy

5mm za pomoca wkretarki akumulatorowe;.

Cabineo zachwyca szybka obrébka i montazem

Cabineo 12 black Nr art.
oraz duzg sita zacisku, co umozliwia tworzenie 500 sztuk 186330 —
stabilnych potaczen takze bez dodatkowych 5000 sztuk 186331 Dane techniczne
kotkéw do drewna. Cabineo jest dostepna w
kolorze biatym lub czarnym. Rodzaje potaczen Wymiary 33.8x16.5x10.8mm
Dt S¢S 12
Zestaw startowy Cabine 8/12 Nr art. ugos¢ sruby mm
Cabineo 8 + 12 (po 40 sztuk), w pakiecie koncowka 186305 Frez @ 12mm lub mniejs
imbusowa Cabineo i zaslepki (40 sztuk) Wierlo @5mmi@15mm
Materiat — korpus ztaczki Tworzywo wzmocnione
wtoknem szklanym
www.lamello E § Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 0.1 mm
" " Wytrzymatosc¢ jednej ztaczki
ol [ =12mm T Dl [ s2mm bez uzycia kotka (N)
Zapra.sz’amy dg obeJlrzema E- E W ptyta wiérowa 19 mm Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Sita
tacznikéw na zywo i : . . . . .
: : Az do na rozciaganie (N) na $cinanie  mocujaca
. uzyskania wyczerpujacych
- informacji o produktach! E 900" 850" 900"
akiy 10N ~ Tkg

p
.ﬂ @ Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
1 "'-.‘st iglaste, drewno lisciaste itp.

118 : * Oryginalny rozmiar Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 134-135 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 119




i | 3
i L
- THh
Cabineo 8 -
——
Ztaczka do korpusow — duza _ - B
0szczednos¢ czasu, do przegrod | o |
srodkowych od 16 mm ' I
-
—
Wiasciwosci Artykut Funkcja
o
-
Obrébka tylk i 2
Szybszy na prgwi:rz)::h:i Cienkie ‘ = i @ <>
montaz elementow materiaty -
- [
Cabineo 8 Nr art.
500 sztuk 186310
Cabineo 8 to jednoczesciowa ztaczka korpusu, 2000 sztuk 186311

ktéra mozna stosowac ze wszystkimi maszyna-
mi CNC, poniewaz obrabiana jest tylko po-
wierzchnia. Cabineo mozna wsuna¢ w otwor
lub w miejsce frezowania w warsztacie lub na

budowie. Wstepnie zmontowana srube w

Momentem
A obrotowym G) C(;)
\ (&)

ztaczce nalezy wkreci¢ w otwor o srednicy

5mm za pomoca wkretarki akumulatorowe;.

Cabineo zachwyca szybka obrébka i montazem

Cabineo 8 black Nr art.

oraz duzg sita zacisku, co umozliwia tworzenie 500 sztuk 186340

stabilnych potaczen takze bez dodatkowych 5000 sztuk 186341 Dane techniczne

kotkéw do drewna. Cabineo jest dostepna w

kolorze biatym lub czarnym. Rodzaje potaczen Wymiary 33.8x16.5x10.8mm
Zestaw startowy Cabineo 8/12 Nr art. Diugosc¢ sruby gmm
Cabineo 8 + 12 (po 40 sztuk), w pakiecie koncéwka 186305 Frez @ 12mm lub mniejs
imbusowa Cabineo i zaslepki (40 sztuk) Wierto @ 5mm i@ 15mm

Materiat — korpus ztaczki Tworzywo wzmocnione

wtoknem szklanym

www.lamello % § Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 0.1 mm

i " Wytrzymatos¢ jednej ztaczki
o] ] >2mm [ Mwewd [ =12mm bez uzycia kotka (N)

Zapra.sz/amy d(,) obeJlrzema E. E W ptyta wiérowa 19 mm Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Sita

' tacznikéw na zywo i : . . . . .
. . Az do na rozciaganie (N) na scinanie  mocujaca
i uzyskania wyczerpujacych
informacji o produktach! E 500" 550! 500’

10N ~ 1kg
@ Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
i iglaste, drewno lisciaste itp.

120 : * Oryginalny rozmiar Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 134-135 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 121




Cabineo 8 M6

Odporna na zuzycie ztaczka korpusu

do réznych materiatow, zapewnia
zwiekszona wytrzymatosc

Wtasciwosci

N &S
i\

Potaczenie
Szybszy odporne Rézne
montaz na zuzycie materiaty

Cabineo 8 M6 to jednoczesciowa ztaczka
korpusu, ktéra mozna stosowac ze wszystkimi
maszynami CNC, poniewaz obrabiana jest tylko
powierzchnia. Idealnie nadaje sie do taczenia
materiatow drewnopochodnych z materiatami

takimi jak aluminium, stal czy HPL.

Po wcisnieciu w otwoér wkret metryczny
wstepnie zamontowany w ztaczce nalezy
wkreci¢ w pasujacy gwint lub tuleje za pomoca

wkretarki akumulatorowe;.

Cabineo zachwyca szybka obrébka i montazem

oraz duzg sita zacisku, co umozliwia tworzenie

stabilnych potaczen.

Artykut
Cabineo 8 M6 Nr art.
500 sztuk, gwint metryczny M6 186315
2000 sztuk, gwint metryczny M6 186316
Cabineo 8 M6 black Nr art.
500 sztuk, gwint metryczny M6 186345
2000 sztuk, gwint metryczny M6 186346
Zestaw startowy Cabineo 8 M6 Nr art.
Cabineo 8 M6 (80 sztuk), tuleje i zaslepki 186306
(po 40 sztuk), Cabineo koncéwka imbusowa
(1 sztuk), pomoc do whbijania Cabineo (1 sztuk)
www.lamello

Zapraszamy do obejrzenia E. E

® 600 LOO

* Warianty obrébki

tacznikow na zywo i
uzyskania wyczerpujacych
informacji o produktach!

=]

Momentem
obrotowym
ok. 2.5 Nm

Dane techniczne

Rodzaje potaczen

Wymiary

33.8x16.5x10.8mm

Dtugos¢ sruby

8mm

Frez @ 12 mm lub mniejs
Wierto @ 15mm
Gwintownik M6

Materiat — korpus ztaczki

Tworzywo wzmocnione
wtoknem szklanym

€
S E Tolerancja montazu Wzdtuzna £ 0.1 mm
" Wytrzymatos¢ jednej ztaczki
>12mm OmaI [ =2mm bez uzycia kotka (N)
W HPL 12mm Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Sita
Az do na rozciaganie (N) na scinanie  mocujaca
1700' 1000 1700'
10N ~ 1kg
Mozna stosowac w Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.
Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 134-135 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183 123




Cabineo
tuleje M6

Do wiekszych prac montazowych
i demontazowych bez utraty
wytrzymatosci

Wtasciwosci

1
W

Duze obcigzenia

Dwustronne
mocowanie

Odporne
na zuzycie

Cabineo M6 to tuleja gwintowana, ktéra
mozna zastosowac¢ w potaczeniu z Cabineo 8
M6. Jest to idealne rozwigzanie do
zastosowan, w ktérych gwintu nie mozna
wycia¢ bezposrednio na przedmiocie obrabia-
nym lub w celu zwiekszenia wytrzymatosci
potaczen naroznych i sciennych. Tuleje Cabineo
M6 nalezy wbi¢ w otwor przelotowy w panelu
srodkowym, dzieki czemu Cabineo moze
chwyci¢ tuleje z obu stron. We wszystkich
miejscach na $cianach naroznych i srodkowych

mozna uzywac tego samego tacznika i tulei.

124

Artykut

Pomoc do wbijania Cabineo jest
dostarczana wraz z tulejami.

Cabineo tuleje M6x 12.3 Nr art.
100 sztuk 186370
500 sztuk 186371
Cabineo tuleje M6 x 15.3 Nr art.
100 sztuk, do przegréd srodkowych 186375
500 sztuk, do przegréd srodkowych 186376
Pomoc do whbijania Cabineo tuleje Nr art.
Dla tulei z M6 276310

Funkcja

Momentem
obrotowym
ok.2.5Nm

(&)

Dane techniczne

www.lamello

Zapraszamy do obejrzenia E. E
tacznikow na zywo i :
uzyskania wyczerpujacych

informacji o produktach! E

® 600 LOO

* Warianty obrébki

Rodzaje potaczen Wymiary 12.3/15.3%9.3x9.3mm
e ele Gwint M6
§ §le
N W Wierto g 8mm
T 2P 3 L =2mm Material Mosiadz
Tmm J F—
1 Tolerancja montazu Wzdtuzna + 0.1 mm

Cabineo tuleje M6x 12.3
do grubos¢ materiatu powyzej 14-16 mm

Wytrzymatos¢ jednej ztaczki
bez uzycia kotka (N)

£ gl e
£ E| £
~ ~ i
= =N
N N i
212 mm ,EDWW 212mm
— i
1mm S mm

Cabineo tuleje M6x 15.3
do grubos¢ materiatu powyzej 17-25mm

W ptyta wiérowa 19 mm
Az do

Tuleje M6x 12.3
Tuleje M6 x 15.3

Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢ Sita
na rozciaganie (N) na $cinanie  mocujaca

750" 1050" 750"
900! 1200° 900"
10N ~ 1kg

Mozna stosowac w

Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno
iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 135 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183
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Zalety Cabineo

katwo, szybko i stabilnie

Cabineo w porownaniu
Z mimosrodem

1.
Zalety
w produkgji

Oszczednos¢ czasu podczas produkgji

Optymalizacja procesu tylko obrébka na powierzchni
elementéw, wyeliminowanie koniecznosci wiercenia
otworéw na krawedziach

Tylko jedna zmiana narzedzia z wiertta 5mm na 15 mm;
brak koniecznosci wymiany na wiertto do kotkéw

Brak otworéw na kotki oznacza mniejsza liczbe
otwordéw na ztacze

Mata wysokos¢ ztaczki - 10 mm, pozwala na jej
wykorzystanie do taczenia ptyt o grubosci od 12 mm

Poréwnanie procesu produkgji
Cabineo

2.
Zalety
w transporcie

Oszczednos$¢ czasu podczas transportu

=

Efektywny montaz wstepny tacznikdéw jednoczesciowych
podczas eksploatadji

Dostawa elementéw mebli do samodzielnego montazu
ze wstepnie zmontowanymi ztaczkami

Brak koniecznosci komisjonowania workéw na okucia

Mozliwo$¢ zdemontowania na czas transportu/lub

~——

j 4 Obrébka na
powierzchni
1 Zmiana narzedzia
Osadzenie ztaczki
Cabineo
Elementy sa
dostarczane do
klienta w ptaskich

paczkach

Poréwnanie procesu produkgji
mimosrodem

3 Obrébka na
powierzchni

2 Zmiana narzedzia

2 Wiercenie otworu
na krawedzi

1 Zmiana narzedzia

podczas montazu

Oszczednos$¢ czasu podczas montazu

©
(&

tatwe pozycjonowanie w wywierconym otworze dzigki
wystajacej srubie

Szybki montaz za pomoca wkretarki akumulatorowe;
Mozliwy pdzniejszy montaz statych potek lub pio-

nowych przegréd w juz zmontowanym korpusie

O0—0O
koniecznosci przesuniecia montowanych na state potek
3. Jednoczesciowa ztaczka bez kotkdw, wyeliminowanie &S MontaZ za pomoca
Zalety koniecznosci wstepnego montazu wkretéw lub kotkow Fj

wkretarki akumula-

torowej

Przygotowanie
zestawu z okuciami

do montazu mebli

Elementy sa

@
@ &6

dostarczane do

klienta w ptaskich

126

paczkach
S .

Osadzenie
% .

mimosrodu

w elemencie

Wkreci¢ Srube
wyréwnujaca

wtozy¢ kotek w bok

Montaz za pomoca

Srubokretu
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Invis Mx2

Ztaczka zamykana aktywatorem

elektromagnetycznym

Wtasciwosci

=

Wytrzymate Niewidoczny Roztaczna

Invis Mx2 to unikalne, wzbudzane magnetycznie
potfaczenie spetniajace najwyzsze wymagania
w zakresie estetyki, stabilnosci iprodukty-
wnosci. Bez widocznych otwordw Invis Mx2
mozna szybko podtaczac i odtacza¢ za pomoca

napedu magnetycznego.

Ztacza Invis Mx2 nalezy wkreci¢ w otwory

12 mm. Potaczenie nalezy zamkna¢ za pomoca
MiniMag i wkretarki akumulatorowej, co
pozwala stworzy¢ napiecie spoin do 250 kg na

ztacze.

Idealne do mebli lakierowanych na wysoki
potysk, elementéw profilowanych, schodéw

itp.

AT

128

Artykut
Komplet ztaczek Invis Mx2 Nr art.
Z nakretka Invis Mx2 14mm, 20 par 6012300

— m Nr art.
Z nakretka Invis Mx2 30 mm, 20 par 6012301

- &
% o x&m L
“ah
X .@."‘

Zestaw startowy Invis Mx2 Nr art.

MiniMag Invis Mx2, komplet ztagczek Invis Mx2, 6100300
20 par, z nakretka Invis Mx2 14 mm, szablon

Rasto z wierttem 12 mm, narzedzie do ustawiania

gtebokosci wiercenia, tulejka, wkretak,

przedtuzka elastyczna, szablon do wkrecania

www.lamello

Zapraszamy do obejrzenia E. E
tacznikow na zywo i :
uzyskania wyczerpujacych

informacji o produktach! E

® 600 LOO

Funkcja

® % ®

® @ ®

Dane techniczne

Rodzaje potaczen

PN ) = 18 mm

-

10-30|mm|

(TSI D-= 18 mm

Wymiary tacznik

J12x35mm

Wymiary Eindrehmutter

& 12mmx30/14 mm

Wymiary Mittelwandbolzen

@ 12mmx30mm

Wierto

@ 12mm

Obroty wkretarki

Musza wynosi¢ 1200-1500 min~'!

Materiat — korpus ztaczki

Cynku

Tolerancja montazu

Wzdtuzna = 0.1 mm

Sita mocowania na tacznik

250kg'

Wytrzymatos¢ na rozciaganie (N)

Komplet ztaczek

Az do z nakretka 14mm 30mm
MDF 1500 N" 4000 N
Ptyta widrowa 600 N'" 1600 N’
Buczyna 2000 N'" 4000 N
Swierk 1000 N 2000 N

Mozna stosowac w

Ptyta widrowa, MDF, Multiplex, drewno

iglaste, drewno lisciaste itp.

Dane techniczne znajduja sie na STRONIE 136-137 | ' Zob. uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci na STRONIE 183
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Artykut

Ztaczka Invis Mx2 35mm Nr art.
20 sztuk 6012317
Nakretka Invis Mx2 14 mm Nr art.
20 sztuk 6012312
Nakretka Invis Mx2 30mm Nr art.
20 sztuk 6012309
T ;;
Sruba $ciany srodkowej Invis Mx2 10-30 mm Nr art.
10 sztuk 6012208
MiniMag Invis Mx2 Nr art.
Wraz z wkretak 6100301

130

Funkcja

9mm  'max. 15mm

® U

250kg
Sita mocowania

9mm 15mm

Mata odlegtos¢ od krawedzi zapewnia duza site zacisku
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Rasto

Uniwersalny szablon wiertniczy

bez mierzenia i znakowania

Witasciwosci
1

Wiercenie bez
zaznaczania

@
]

Skoku 32mm

Wszystkich
ksztattow przedmi-
otéw obrabianych

Rasto to uniwersalny szablon wiertarski
przeznaczony do wykonywania precyzyjnych
otworéw pod Invis Mx2. Szablon wiertarski
mozna zamocowac do przedmiotu obrabiane-
go o praktycznie dowolnym ksztatcie za
pomoca trzech sworzni pozycjonujacych,

bez dokonywania pomiaréw i znakowania.

Po nawierceniu pierwszego przedmiotu
obrabianego pozycja jest przenoszona na

drugi przedmiot obrabiany bez zmian.

W ten sposdb otwory zawsze do siebie
doktadnie pasuja. Rasto nadaje sie réwniez do
tworzenia otwordéw o srednicy 8 mm na kotki

rozporowe, o srednicy 5mm na uchwyty oraz

do otwordéw szeregowych.

7

¢

Artykut
L
4 I'r‘ \\"
SENN
- __@"-'!}'-
Zestaw Rasto Duo Nr art.

W systenerze: 2 transparentna, perforowana ptyta 126002
z tworzywa, 8 tulejek do wiercenia, 2x@ 5, 8, 10,

12mm, 3 wiertta do drewna & 5, 8, 12mm, 6 bolce
pozycjonujace, 2 Sruby mocujace, 1 pret faczacy, 1 tulejka

nasadzana Invis Mx2, 1 tulejka do wkrecania Invis Mx2

Zestaw Rasto Basic Nr art.

W kartonie: 1 transparentna, perforowana ptyta 126005
z tworzywa, 4 tulejki do wiercenia, @ 5, 8, 10, 12mm,

3 bolce pozycjonujace, 1 sruba mocujaca

Zestaw Rasto Mono Nr art.

W systenerze: 1 transparentna, perforowana ptyta 126001
z tworzywa, 4 tulejki do wiercenia @ 5, 8, 10, 12mm,

3 wiertta do drewna @ 5, 8, 12mm, 3 bolce pozycjonujace,

1 $ruba mocujaca, 1 tulejka nasadzana Invis Mx2,

1 tulejka do wkrecania Invis Mx2

www.lamello
Doswiadcz Rasto na
Zywo i uzyskania wyczer-
pujacych informacji

/ &D o produktach! E

®®00LOO

E'lEI

Funkgcja
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Dane techniczne

Rasto ptyta perforowana

32mm

32mm

32 mm

Rozmiar ptyty Rasto 110%x96x 12mm

Ptyt materiatowych Rasto Poliweglanéw (skrot PC)
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Dane techniczne

ObrObka Cab|neo Wszystkie wymiary w mm
Ztaczka nad powierzchnia ptyty Ztaczka licowana z powierzchnia Zaslepka licowana z powierzchnia Kotnierz naktadany HPL
xR
D
+—
e
(@]
£ g & SR
>
e
c
kS /
g
. Cabineo 8: X =8mm, czarna sruba \ Cabineo 8: X = 8mm, czarna sruba \\ Cabineo 8: X =8mm, czarna sruba N\ Cabineo 8 M6*: X = 8 mm, sruba ocynkowana zétta
Cabineo 12: X = 12mm, $ruba niklowana Cabineo 12: X = 12mm, $ruba niklowana Cabineo 12: X = 12mm, $ruba niklowana * Gwint metryczny ISO DIN 13-1
— Cabineo 8 M6*: X = 8 mm, $ruba ocynkowana zotta Cabineo 8 M6*: X = 8 mm, $ruba ocynkowana zotta Cabineo 8 M6*: X = 8mm, sruba ocynkowana zétta
_Aé * Gwint metryczny I1SO DIN 13-1 * Gwint metryczny ISO DIN 13-1 * Gwint metryczny ISO DIN 13-1
O
Q0
(@]
>
E [oe]
g g n g " o " " : é wn
g 1 SNG . :
_ - _ n _ -
‘ﬁi "r.’ * 7 a | ? I I I / = o _ #8 / m o | Lyl * / " e
: q z | 3 7 | N e | 9
X X X X
3.6 0.25
3.6
S
IS
LN
AR _ 1 7 ~ —— 1
e p—— it © ] —
=
—
o
Obrobka Cabineo tuleje
S
IS
= N
Q
N
g
[
>
o
[a]
X

£
~ X Y=0
Q = [mm] [mm]
N
] .
= Cabineo 8 M6* 8 5

Tuleje M6x 12.3 13.5 8

Tuleje M6x 15.3 16.5 8

134 *Gwint metryczny ISO DIN 13-1 135




Dane techniczne

Obroébka Invis Mx2

Nakretka Invis Mx2 30 mm Nakretka Invis Mx2 14 mm Sruba $ciany srodkowej Invis Mx2 10-30 mm
1 max. 15 mm 1 max. 15mm 1 max. 15 mm
! min. 9 mm ! min. 9 mm ! min. 9. mm
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Narzedzia

System wiertarskie

Cabineo Invis Mx2

“—_— - @

L : Cabineo Przyrzad montazowy Nr art. Cabineo Zaslepki Nr art. Nr art. Komplet ztaczek Invis Mx2 Nr art.
1 1 .':Ea\ Z uchwytem, wraz z koricéwka imbusowa 1/4" 256300 100 sztuk 2000 sztuk Z nakretka Invis Mx2 14mm, 20 par 6012300
Jia RAL 9003 bialy sygnatowy ~ 186350S ()  186351S
RAL 9010 biaty alpejsk 186350W O 186351W
T Nr art. RAL 9018 popielaty 186350P 186351P sz SR
Cabineo koricowka imbusowa 1/4" 276312 RAL 1015 kremowo-bezowy ~ 186350H 186351H Nrart.
RAL 1011 irchowo-bezowy ~ 1863508 @)  186351B 2 nakretka Invis Mx2 30mm, 20 par 6012301
RAL 8007 braz sarny 186350R . 186351R
— Nr art. RAL 7040 popielaty pirytowy 186350F ‘ 186351F e
Cabineo koncowka imbusowa 1/4" GL 80 mm 276308 RAL 7005 szary mysi 186350A . 186351A M
Cabineo koncdéwka imbusowa 1/4" GL 80 mm, 276309 RAL 9005 czarny gteboki 186350T . 186351T Ztaczka Invis Mx2 35mm Nrart.
100 sztuk Metalizowane, srebro 186350C 186351C 20 sztuk 6012317
Metalizowane, nikiel 186350N 186351N
P Metalizowane, ciemna stal  186350D 186351D
Cabineo wiertto/frez Nr art. ﬂ
Cabineo wiertto @ 15mm z ktem centrujacym 136312 Nakretka Invis Mx2 14 mm Nr art.
-“ 20 sztuk 6012312
== | Nr art. Pomoc do whbijania Cabineo tuleje Nr art.
Cabineo frez @ 10mm 136310 Dla tulei z M6 276310 "E;Ii
Nakretka Invis Mx2 30 mm Nr art.
20 sztuk 6012309
w-d Nr art.
Cabineo frez @ 12mm 136311
T ,)
Dp—___ Sruba sciany srodkowej Invis Mx2 10-30 mm Nr art.
Nrart. 10 sztuk 6012208
Agregat wiertarski Cabineo @ 15mm RL HW 136314
(RL = obroty w prawo)
:_' Nr art.
Agregat wiertarski Cabineo @ 15mm LL HW 136315

(LL = obroty w lewo)
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Narzedzia

System wiertarskie

|
lea s a5+ o o

Invis Mx2

Rasto

Bit wkrecany Invis Mx2 Nr art.
1 sztuk 6112205
MiniMag Invis Mx2 Nr art.
Wraz z wkretak 6100301
e ——
Przedtuzka elastyczna Invis Mx2 Nr art.
1 sztuk 6100204
Szablon do wkrecania Invis Mx2 Nr art.
Do nakretka 14mm 6112333
Tulejka do wkrecania do Rasto Invis Mx2 Nr art.
Do nakretka 14 mm 6112330

—— LR T

Rasto wiertto do drewna z koricowka centrujaca Nr art.

@ 5mm 6100160
g 6mm 6106161
g 8mm 6108060
@ 10mm 6110162
@ 12mm 6112060

B

Rasto przyrzad do ustawiania gtebokosci Nr art.
Z5mm 6100059
g 6mm 6100063
2 8mm 6100060
Z10mm 6100064
g 12mm 6100061

Tulejka nasadzana Invis Mx2 Nr art.
Do Rasto 6112331
T
LY
Rasto ptyta perforowana Nr art.
1 sztuk 6160000

Rasto tulejka do wiercenia Nr art.
&g 5mm 6100065
g 6mm 6100056
g 8mm 6100057
g 10mm 6100067
g 12mm 6100058
Rasto sruba mocujaca Nr art.
4.5x35mm, TX 25 6560450 h‘!
s s
Rasto bolce pozycjonujace Nr art.
& 5x40mm 6160001
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Rasto pret taczacy 500 mm Nr art.
Dwuczesciowy 6160601



Produkcja w siec

Od planowania i konstrukcji poprzez zaopatrzenie az po programowanie
i obrébke przy uzyciu CNC.

Nasi partnerzy zajmujacy sie planowaniem i obrébka wspieraja podczas integracji
elementéw taczacych Lamello z procesem realizacji zaméwient od A do Z.

f-- Oprogramowanie CAD/ERP/CAM Centra obrébcze CNC/Narzedzia/Agregatéw
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Moduty skutecznej integracji systeméw potaczen

Lamello z produkcja sieciowa

CAD/ERP/konfigurator oprogramowania

— Oprogramowanie do projektowania i planowania ze zintegrowanymi ztaczami Lamello
— Pobieranie danych CAD takze:

— ze strony internetowej Lamello

— ziFurn

— od sprzedawcy specjalistycznego (ComNorm)

Stopien integracji danych i sparametryzowane reguty pozycji maja wptyw na wydajnosc
planowania.

Oprogramowanie CAM

CAM
— Oprogramowanie do generowania danych programowania CNC

— Postprocesor

Transfer danych miedzy CAD i CNC, w szczegdlnosci sterowanie makr/komponentéw,
musi by¢ koordynowany indywidualnie.

Centra obrébcze CNC

F

— Maszyna z 3, 4 lub 5 osiami

Liczba osi i opcji wyposazenia wptywaja na mozliwosci obrobki.

Oprogramowanie CNC

CNC
— Oprogramowanie/Makro/Zakup komponentéw od producenta
lub

— Samodzielne zaprogramowanie maszyny

Makro/komponent okresla/wptywa na mozliwosci edycji.

Odpowiedni agregat katowy

— Podprogram dla agregatu katowego

— Agregat katowy utatwia frezowanie wpustéw w P-System na powierzchni i na srodku po-
wierzchni

— Agregat Cabineo umozliwia 3-kierunkowe wiercenie otworu w jednym skoku

» ZCZUtomatyzowa ny pT’OdUkt, kté T’ym mOZna Odpowiednie agregaty moga znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢ podczas frezowania/wiercenia

ztaczek.

.
{11

sterowac cyfrowo, jest rowniez bardziej

— Zakup narzedzi Lamello lub partnera narzedziowego P-System
Narzedzia zalecane przez Lamello mozna znaleZz¢ na STRONACH 162-164.

przydatny.

Odpowiednie narzedzie do frezowania moze znacznie zwiekszy¢ doktadnos¢ i optacalnosc
frezowania ztaczy.
Jochen Meier, wtasciciel i dyrektor zarzadzajacy, Jochen Meier Schreinerei GmbH, Norymberga, Niemcy

144 Wskazowka: Sa to wskazowki dotyczace planowania i przetwarzania; w razie potrzeby prosimy o 145
kontakt z dostawcami/specjalistami ds. systemow.




Produkcja w siec

Przeglad przebiegu zlecenia

Mozliwy dzieki partnerom firmy Lamello
w zakresie planowania i obrébki

Przebieg prac

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Pomiar Etap oferty Planowanie z CAD/konfiguratorem/ERP Zamawianie Zamowienie Interfejs CAM Obrobka CNC Obrobka koncowa Wysytka/montaz
materiatow System CAD/CAM
Dane do programowania CNC
Dystrybutor
Lamello

Pomieszczenie lub
obrabiany przedmiot
mozna szybko i
skutecznie zmierzy¢ na
miejscu za pomoca
skanera pomieszczen i
zaimportowac
bezposrednio do CAD.
Nawet w trudnych
warunkach bez
rusztowan, drabiny
czy dodatkowych
pomocnikow.

W ,,Oprogramowanie
branzowe” CRM lub
ERP rejestrowane s3
dane klientow,
przygotowywana jest
kalkulacja i opracowy-
wana oferta. W razie
potrzeby mozna przy
tym réwniez tworzy¢
fotorealistyczne
renderowanie, aby
stworzy¢ zywe
wrazenie produktu
koncowego.

Tutaj meble ze wszystkimi pojedynczymi czesciami,

tacznikami i okuciami sa rysowane lub automaty-

cznie wykonywane w konfiguratorze. Na tym

etapie projektant moze wybrac¢ zadane taczniki

Lamello, ktére sa umieszczane recznie lub

automatycznie w elementach obrabianych zgodnie

z regutami parametrycznymi.

Pomoc w planowaniu na stronie Lamello:

— Narzedzie internetowe ,,Wyszukiwanie
zlaczy"” pomaga w wyborze wtasciwego ztacza

- .Konfigurator P-System” okresla optymalna
pozycje tacznika pod dowolnym katem

— Opcjonalnie mozna réwniez znalez¢ ,Dane
CAD" w plikach do pobrania na stronach
produktow.

Liste mozna teraz
wygenerowac z
gotowego pliku CAD
lub zaimportowac dane
do oprogramowania
ERP, gdzie listy Kusceh

i oku¢ moga byc¢
generowane automaty-
cznie. Zamdéwienia
materiatu mozna teraz
sktada¢ recznie lub
automatycznie.

O

> O

)

///

Dzieki potaczeniu
online z branza
handlowa mozna
zautomatyzowac
cyfrowa wymiane
danych i zakupy. W
ten sposéb mozna np.
sprawdzic¢ aktualne
ceny, dostepnosc

produktéw i wdrozy¢
kompletacje.

Jeden z najwazniejszych
interfejsy” to jest
przekazywanie danych
planistycznych do produkgji.
Nalezy ustanowi¢ ptynne
potaczenie miedzy
konstrukcja, programowa-
niem, symulacja i pdzniejsza
produkcja na maszynach
CNC. Informacje produkcyjne
mozna réwniez wprowadzi¢
wraz z danymi projektowymi
3D, np. sterowanie makrami,
typem narzedzia, droga
najazdu lub trybem frezowa-
nia. Dane CAD sa ttumaczone
na format elektronicznego
procesu do sterowania
maszynami CNC, np. poprzez
postprocesor.

Elementy sa teraz
formatowane i
obrabiane na centrum
obrébczym. Dzieki
niezbednym makrom,
odpowiednim jednost-
kom i narzedziom
frezarskim zadana
obrobka ztacza jest
teraz frezowana w
obrabianych przedmi-
otach.

Po obrébce CNC lub
gdy detale sa gotowe
do dalszej obrobki,
przyklejane sa
krawedzie lub
powierzchnia jest
lakierowana, a
nastepnie montowane
s3 faczniki.

Teraz meble sa
przygotowane do
transportu do klienta.
Najlepiej bytoby to
zrobi¢ w ptaskiej pacz-
ce, co mozna fatwo
zorganizowac dzieki
ztaczom Lamello.
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Przeglad ustug

Partneréw firmy Lamello w zakresie planowania 4

I obrobki

Partner w projektowaniu CAD /ERP/Konfigurator/Oprogramowanie CAM
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Oferta/ Oprogramowanie ERP ° ° ° °
Zarzadzanie
materia_lan_li/ Interfejs do zakupow e e o o o o ° o* ° ° ° e o °
Zamawianie
Interfejs do CAD e o o o o o o ° ° ° ° ° o o ° ° e o
Wizualizacja/ Interfejs do ERP e e o o o o ° ° ° ° e o ° e o ° ° ° ° e o o
Planowanie /
Konstrukcja/ Chmura danych CAD ° ° ° ° ° o o ° ° °
Wykaz czesci
Oprogramowanie CAD-2D e o o ° ° ° ° ° ° ° . ° ° °
Oprogramowanie CAD-3D ° e o o ° ° ° ° ° ° o o ° ° ° ° ° °
Konfigurator ° e o o ° ° ° ° °o* ° ° ° ° ° ° ° ° ° e o
Dane Interfejs CNC e o o o e o o ° ° e o ° ° ° e o o ° e o ° ° °
programowania
CNC Oprogramowanie CAD /CAM e o o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° e o
Oprogramowanie do programowania WOP e o o ° ° ° ° e o o ° ° ° °
Oprogramowanie do programowania ISO e o o ° ° ° ° ° ° ° °
148 Dane bez gwarancji, prosimy skonsultowac¢ doktadne warunki, mozliwosci i ograniczenia z Pafistwa partnerami w zakresie planowania i obrobki *iX Net 149




Przeglad ustug

7

Partne

i obrobki

w firmy Lamello w zakresie planowania
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Partner w zakresie maszyn /Agregatow /Narzedzi CNC
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Oferta/ Oprogramowanie ERP
Zarzadzanie
materiatami/ Interfejs do zakupow
Zamawianie
Interfejs CAD ° ° ° ° ° ° ° ° .
Wizualizacja/ Interfejs ERP ° ° ° °
Planowanie /
Konstrukcja/ Chmura danych CAD
Wykaz czesci
Oprogramowanie CAD-2D ° ° e o ©
Oprogramowanie CAD-3D ° ° ° ° ° ° ° [ °
Konfigurator ° ol e o ° ° °
Dane Interfejs CNC e o o e o ° e o o ° e o ° Y ° ° °
programowania
CNC Oprogramowanie CAD /CAM e o o o o e o o ° ° ° ° ° °
Oprogramowanie do programowania WOP e o o e o ° ° ° ° e o ° e o
Oprogramowanie do programowania ISO ° ° ° e .
Obrébka CNC CNC z konsolami ° ° ° ° ° ° o3 . °
CNC pionowe/poziome (kompaktowe) o ° ° ° ° ° ° ° ° °
CNC Nesting ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Agregatéw ° . ° . . ° . . . .
Narzedzia ° . . .
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P-System z CNC

Rodzaje potaczen i wymagania dla maszyn

CNC/mozliwosci obrobki

Centra obréobcze CNC

Z konsolami/

pionowe lub poziome kompaktowe

—

technologia Nesting

—

—

Liczba osi

Alternatywna
opcja obrébki

Alternatywna
opcja obrébki

Alternatywna
opcja obrébki

Alternatywna
opcja obrébki

Rodzaje potaczen | Obrébka

Otwoér dostepowy

Rowek profilowy
na krawedzi

Rowek profilowy
na powierzchni
(region krawedzi)

Rowek profilowy
na powierzchni
(Srodek powierzchni)*

Otwor dostepowy
45°

Rowek profilowy
na krawedzi
45°

Otwor dostepowy
22-108°

—~

)

Rowek profilowy
na krawedzi
22-108°

Rl E |EE R

A~ A

ul
N

* Divario P-18 mozna rowniez stosowac jako alternatywny element taczacy na srodku powierzchni. (otwory 2 x 8 mm bez rowka profilowego)

Podane informacje stanowia techniczne opcje zastosowania; nalezy je koniecznie dostosowac do wtasnych mozliwosci i oméwic z partnerami

w zakresie planowania i obrobki.
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Dodatkowe wyjasnienia dotyczace wymagan
maszyn CNC/mozliwosci obrobki

Szczegbtowe informacje dotyczace obrébki

Narzedzia firmy Lamello

Mozliwe wyposazenie agregatow i narzedzi

e— SR TR

Komentarz

k&

i

{0k =

Zintegrowana o$ CNC Z
z wierttem (5/6 mm) lub z
uchwytem zaciskowym
do mocowania @ 10mm i wierttem 131556

P-System Wiertta CNC na
STRONIE 162

= o =={i

Uchwyt brzeszczotu

@ 40/DTK 52 mm i Fréza 132143

lub z

uchwytem zaciskowym i trzpieniem frezarskim

Wymiary frezéw oraz
Srednica i dtugosc trzpieni
frezarskich podano na
STRONACH 162/163

T%)
=
£

/
|

i

o

(
\

Agregaty katowe

— Agregaty jedno-, dwu-, trzy- i czterokato
— Agregat impulsowy do P-System

— Agregaty do przycinania w naroznikach
— Agregaty pod zamki drzwiowe

Przeglad agregatéw
dostepny jest na stronie
Lamello: www.lamello.com
w zakfadce Partnerzy w
zakresie planowania i
obrobki

Agregaty obrotowe regulowane recznie

Wskazoéwka: W zaleznosci od
modelu gtebokos¢ frezowania

| i
(o B AR Wskazowka: Potrzebnych jest kilka operacji na ,srodkulpowmrzchm moze X
B0 i wymiany narzedzia dla ciecia pod katem, otworu \%C ogran&ckzoni. Wsktazgwka.
e * wierconego i gniazda P-System przypadku ukosu otwor
mozna wykonac za pomoca
szablonu recznego
1 * ‘a e v Automatycznie regulowane agregaty obrotowe z Wskazéwka: Na srodku
. R = I automatyczna zmieniarka narzedzi (FLEX5+C/5-MOTION powierzchni rowek profilowy
IS L 5 PLUS/Flex5+C, od roku produkcji 2015) jest ograniczony do 10 mm
EeE El I.-r:. a . l." 1‘ — Uchwyt narzedziowy WFC 40-25 Zacisk @ 10mm do wiertet
# 3 g B — @ trzonka 10 mm, rozstaw osi maks. 50mm
T - t — uchwyt narzedziowy WFC 40-25 z kotnierzem i Fréza 132143

Oprawka zaciskowa
do mocowania @ 12 x40 mm i narzedzie trzpieniowe 131342

P-System narzedzie

do pozycjonowania w otworze roboczym
Clamex P otwor dostepowy (6 mm)

maszyna CNC,
@ 6mm

154

* Wiecej narzedzi Lamello mozna znalez¢ na STRONIE 162-163

Podane informacje stanowia techniczne opcje zastosowania; nalezy je koniecznie dostosowac do wtasnych mozliwosci i oméwic z partnerami

w zakresie planowania i obrobk

na frezarce

pozycjonujacego
w otworze @6 mm

] trzpieniowy CNC
e P — T — lub na STRONIE 163
— - uchwyt zaciskowy
do mocowania @ 12x40mm i narzedzia trzonka 131342
——— —i!.h o
- -1
Etapy obroébki
Bolec pozycjonujacy CNC dla Zeta P2
pozyqonujacy a Wiercenie otwordw Schemat otworéw Montaz bolcéw Pozycjonowanie
2 sztuk Nr art. S . . . . .
] pozycjonujacych pozycjonujacych pozycjonujacych frezarki Zeta P2
g me 2::2:2 . maszyna CNC, odlegloéé od na frezarce w otworach
mm / @ 5mm/d 8 mm osiami 101 mm Zeta P2
Zacisk pozycjonujacy CNC dla Zeta P2 Nr art. Wiercenie otworéw Mocowanie zacisku 1N Umieszczanie Frezowanie gniazd
g 6mm 251067 pozycjonujacych pozycjonujacego @ zacisku tak

wypozycjonowana
maszyna
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Opcje wyposazenia
P-System

Dostepne w maszynach CNC
do szczegdlnie wydajnej obrobki

Pionowe i poziome centra obrébcze CNC
~klasa kompaktowa CNC”

o —

=

H: HOMAG

DRILLTEQ V-500

HOLZHER

EVOLUTION 7405

&=
|,
' | — -
ZBIESSE

Brema Eko 2.1

ZBIESSE

Brema Eko 2.2

25 wrzecion + Connect 1x agregat katowy 1x agregat katowy dla 90°
1x agregat katowy 2x P-System CNC frez tarczowy 1x agregatéw 45° do 2x45°
(VKNR 1549) 1x P-System CNC trzpien frezujacy 2x P-System CNC frez tarczowy
1x kompletem narzedzi 1x wierto 6 mm 1x P-System CNC trzpien frezujacy
(VKNR 9763 1x wierto 6 mm
0 6 6 0 6 6 0 6 6 0 660
= e F
F H ’ eal T
ge - = =
S | . = —
B
o k'] e —
(] -
A idelli BVita
@ naseniond Cmorbideli il P
Project TF 100/TF 100 2.0 cx 210 Nextec 7707 Vitap K2 2.0

1x agregat katowy
2x P-System CNC frez tarczowy

1x P-System CNC trzpien frezujacy

1x wierto 6 mm

1x agregat katowy
2x P-System CNC frez tarczowy
1x P-System CNC trzpien frezujacy
1x wierto 6 mm

1x kompletem narzedzi

1x agregat katowy
2x P-System CNC frez tarczowy
1x P-System CNC trzpien frezujacy
1x wierto 6 mm

H: HOMAG

GANNO/maé

FOA’M‘

Creator 950
1x P-System CNC frez tarczowy
w HSK63F
1x P-System frez trzpieniowy

DRILLTEQ V-200
woodWOP komponenty
. P-System Lamello”
1x kompletem narzedzi

ProTec + P-System-Zusatzpaket

Edytor makra P-System Lamello

1x P-System CNC frez tarczowy
w HSK63F

0 6 6

0 6 6

0 660

0 6 6

156

CNC* in HSK63F 1x P-System CNC trzpien frezujacy do P-System
1x wierto 6 mm 1x P-System frez trzpieniowy
CNC
*opcjonalnie do P-System Frez 1x wierto 6 mm
trzpieniowy CNC:
1x agregat katowy do 90°
1x P-System CNC frez tarczowy
0o -6 6 0o -6 6 0o -6 6
Mozliwosci potaczen www.lamello
Powierzchnia Naroznik Sciana Ucios o
180° 90° srodkowa 90° 2x45° Doswiadcz CNC na Okd40]
2ywo i uzyskania wyczer- :
pujacych informacji
‘ﬂ:‘ o produktach! [=];:
@
157




Mozliwosci
standaryzacji

Obrobki maszyna CNC

,, Firm ello jest dla nas

cenna, poniewaz dzieki niej

mozemy poszerzyc¢ nasze

Clamex P-14 CNC z dZzwignia, Clamex P-14 z dZwignia

o . /’ . ,,
i Clamex P-14/10 Flexus z dZwignia sa kompatybilne ze mOZZZWO$Z.'
wszystkimi potéwkami tacznikéw Clamex P bez
dzwigni. Dzieki temu mozna wdrozy¢ standardowa Andreas KuhlimER D" 22 2
logike obrébki dla wszystkich czesci bocznych i Einrichtungswerkstatten Adolf Kuhlmann GmbH & Co. KG,
Schwerin, Niemcy
dolnych.
Gtebokos¢ 14 mm dla wszystkich gniazd P-System \ \ /
[ \( \
na stronie czotowej (z otworem dojscia) \ ‘;] ‘{’ i '}l ‘(’ )
Gtebokos¢ 10 mm dla wszystkich gniazd P-System \ VAV /
: . {lo) (o[ o] o|!
na powierzchniach \ J N / \ |

Nr art.

Clamex P-14 CNC

2000 sztuk potéwka tacznika z dzwignia 145388 *
Clamex P-14
2000 sztuk potéwka tacznika z dzwignia 145338 “

Clamex P-14/10 Flexus

2000 sztuk potéwka tacznika z dZzwignia 145318 -
Clamex P-10

2000 sztuk potéwka facznika bez d#wignia 145358 S
Clamex P-10 Medius

2000 sztuk potowka tacznika bez dzwignia 145369 '—

158



Cabineo z CNC

Specjalne opcje wyposazenia maszynach CNC

do Cabineo

=

Centra obrébcze CNC

Homag CENTATEQ N-600

Homag moze samodzielny zamontowac tacznik
Cabineo na maszynie do obrobki CENTATEQ
N-600. Po pierwsze, w jednym skoku wywier-
cony zostaje 3-drozny otwodr za pomoca
gtowicy wielowrzecionowej firmy Benz. Po
sformatowaniu Cabineo jest automatycznie

wciskany w ptyte nosna na maszynie.

Gannomat Basica Variabel 0194

Najpierw za pomoca 3-wrzecionowej gtowicy
wiertarskiej w jednym skoku wywiercone
zostaja otwory o srednicy 15 mm. Nastepnie
nalezy umiesci¢ Cabineo w matrycy wciskanej i
wcisna¢ tacznik. Za pomoca 11-wrzecionowej
gtowicy wiertniczej rzedowej lub gtowicy

wiertniczej zawiasowej, nalezy wywiercic¢

otwory przeciwlegte 5mm.

Zasadniczo mozliwe jest to we
wszystkich maszynach CNC

www.lamello

Doswiadcz CNC na E
. . . 1
Zywo i uzyskania wyczer- . :
D pujacych informacji
o produktach! E

Narzedzia CNC, agregatow

Benz MULTI V3 CABINEO

Firma Benz zaprojektowata potréjna gtowice
wielowrzecionowa, umozliwiajaca wiercenie
Cabineo w ramach jednego skoku. Skraca to
czas obrobki do ok. 1-2 sekund (1 wiertto

lewoskretne, 2 wiertta prawoskretne).

Atemag VERTINEO Function Line

Firma Atemag oferuje jednostke do efektywne-
go wprowadzania trzech otworéw Cabineo w
jednym etapie obrébki (2 wiertta lewoskretne,
1 wiertto prawoskretne).

Narzedzia CNC

Potrojne wiertto Leuco
Firma Leuco opracowata trzy wiertta zachodzace
jedno na drugie; do agregatéow z potrojna

gtowica wielowrzecionowa

Leitz 3 x zestaw wiertet

do agregatow Cabineo.

HH
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Narzedzia
a\'[e

Do P-System

P-System narzedzia CNC

[
P-System Wiertta CNC Nr art.
6 mm, HW-petne, do wiercen pod skosem 131556
L =100/35mm, uchwyt = @& 10mm
.
T ﬂ“}ﬂ
P-System frez tarczowy CNC DP (diamentowy),
9 100.4x7mm Nr art.
@ 100.4x7xQJ30mm, Z3, NL4xD 6.6xJ 48mm 132142
pasujacy do wszystkich zamieszczonych dobrze
trzpieni frezujacych P-System
: Nrart.
@100.4x7x@30mm, 26, NL4xD 6.6 xJ 48mm 132145
pasujacy do wszystkich zamieszczonych dobrze
trzpieni frezujacych P-System
] a6
Lr] [
. Nr art.
@ 100.4x7x@ 40mm, Z3, NL4xD 5.5xF 52mm 132143
np. do agregatéw katowych, FLEX5+C/
5-MOTION PLUS
i
= Nr art.
@ 100.4x7xB16mm, Z3, NL4x@B 5.5x@ 28mm 132144
np. do agregatéw do wycinania naroznikéw
Nr art.
@ 100.4x7xJ35mm, Z3, NL4xF 5.5xF 50mm 132148

np. do Brema Eko 2.1,
Masterwood Projekt TF 100, Format4 D-Jet

-

Trzpien frezujacy CNC dla P-System frez tarczowy,

9230, NL4xM4xD 48 mm Nr art.
Uchwyt @ 20x50mm, L = 102 mm 132150
ﬁ Nr art.
Uchwyt @ 25x60mm, L = 102mm 132151
! Nr art.
Uchwyt @ 16 x50 mm, L = 85mm 132152
' Nr art.
Uchwyt @ 16 x55mm, L = 68 mm 132153

&

Uchwyt @ 16x50mm, L = 85mm, z powierzchnia 132154

Nr art.

mocowania (kat 2°) np. do agregatéw do frezowania

-

Uchwyt @ 20x50mm, L = 85mm, z powierzchnia 132155

gniazd pod zamki

Nr art.

mocowania (kat 2°) np. do agregatéw do frezowania

gniazd pod zamki

Wkret z tbem stozkowym ptaskim Torx M6x 16 mm, 132159

w zestawie 4 sztuk, pasuje do trzpieni frezarskich P-System

Whkretak z uchwytem poprzecznym, 271919
Torx T20x 100 mm

e ——
P-System frez trzpieniowy CNC Nr art.

HW (karbid) petne, uchwyt @ 12x40mm, L = 80mm 131342

Narzedzie dwufunkcyjne

P-System frez
trzpieniowy CNC

z 5 osiami

P-System frez
» trzpieniowy CNC

50 mm

z 3 osiami

Lamello zaleca wykonywanie wszystkich wpustéw
profilowych za pomoca frezu bocznego ze wzgledu na
precyzje, trwatos¢ narzedzia, czas frezowania, a tym
samym oszczednosc.

Frez trzpieniowy CNC/frez do konturéw P-System powinien
by¢ uzywany do frezowania powierzchni tylko wtedy, gdy nie

jest dostepny agregat katowy.
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Narzedzia
a\'[e

Do Cabineo

System wiertarskie

Cabineo wiertto/frez

! Nr art.

Cabineo wiertto @ 15mm z ktem centrujacym 136312
P,

Nr art.

Cabineo frez @ 10 mm 136310
=

Nr art.

Cabineo frez @ 12 mm 136311

Cabineo wiertto do agregatéw 3-droznych

B —

™ Nr art. :
Agregat wiertarski Cabineo & 15mm RL HW 136314 : * » . s [
S »y Przetestowalismy i porownalismy
wiele zigczy. Obrobka z Cabineo
EE Nr art. l . o . Y
Agregat wiertarski Cabineo @ 15mm LL HW 136315 ]eSt Zmponu]qco prOSta’ a OSZCZanOSC

JEE=..

(LL = obroty w lewo)

5 czasu w catym procesie produkcyjnym
| .
| ma ogromne znaczenie. ”’

Andreas Derrer, wtasciciel i dyrektor zarzadzajacy, Schreinerei Derrer AG,
Dielsdorf, Szwajcaria
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Wyposazenie




Narzedzia

P-System

P-System

1

¥

Zestaw tacznikéw P-System

Professional Nr art.

Asortyment obejmuje: 120 par Clamex P-14, 145312
30 par Clamex P-14/10 Flexus, 30 par Clamex P-10,

80 par Tenso P-14 incl. klina, 30 par Tenso P-10 incl. klina,

20 sztuk Bisco P-14, 20 sztuk Bisco P-10, 80 par Divario P-18,
Divario narzedzie montazowe/wierto/szablon metalowy,
Clamex P narzedzie montazowe, Tenso P-14/10

przyrzad montazowy, Sortainer T-Loc

= :
o
i st ol Bt
Jq.i-ﬂ\
T =
Zestaw tacznikéw P-System
Basic Nr art.
Asortyment obejmuje: 80 par Clamex P-14, 145314

80 par Tenso P-14 incl. klina, 60 par Clamex P-14/10 Medius,
20 sztuk Bisco P-14, Tenso P-14/10 przyrzad montazowy,
Systener T-Loc Gr. Il incl. przegrody

Clamex P
Clamex P Narzedzie montazowe Nr art.
Do wszystkich katéw, szybki i prosty montaz, 251993

6-katny 4 x 30mm, dtugos¢ 290 mm

Klucz imbusowy Nr art.
4mm, 75x55mm 271945
4mm, 120x50mm 271945A
27
%’ ‘ ‘ ﬁ 335282
Zaslepki, 100 sztuk, 90° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335280
RAL 9011 grafitowoczarny . 335281
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335282
RAL 1011 bragzowobezowy, buk ® 335283
RAL 8007 braz sarni o 335284
RAL 8017 braz czekoladowy . 335289
RAL 9002 biatoszary 335285
RAL 7035 jasnoszary 335286
RAL 7040 szary okienny . 335287
RAL 7031 btekitnoszary . 335288
RAL 7022 ciemnoszary . 335298
Zaslepki, 500 sztuk, 90° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335362
RAL 9011 grafitowoczarny . 335363
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335364
RAL 1011 brazowobezowy, buk 335365
45° -ﬁ‘ Q a 335282
Zaslepki, 100 sztuk, 45° Nr art.
RAL 9010 czysta biel O 335380
RAL 9011 grafitowoczarny ‘ 335381
RAL 1014 kos¢ stoniowa, sosna 335382
RAL 1011 brazowobezowy, buk . 335383
RAL 8017 braz czekoladowy . 335384
RAL 7035 jasnoszary 335386
RAL 7022 ciemnoszary ‘ 335388

S

e

Szablon Clamex P Nr art.

Wraz z wierttem, potaczenia katowe od 22.5° 125344

do wszystkich ztaczek Clamex P (P-10, P-14)

Katownik do szablonu do wiercenia 255250

Wymienny wzorzec pod tacznik P-10 255251

Wymienny wzorzec pod tacznik P-14 255252

S

Szablon Clamex P, dtugi Nr art.

Szablon do grubszych elementéw 100 mm, 125345

(P-14), wraz z wierttem

eI

Wierto Nr art.

Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z korcowka 131506

centrujaca, do Clamex P dtugiego szablonu

Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z koricowka, 131508

do Clamex P dtugiego szablonu dtugi

Przyrzad do ustawiania gtebokosci, dla wiertta @ 6mm 255243
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Narzedzia

P-System

Kombinacja CNC i Zeta P2

it

Bolec pozycjonujacy CNC dla Zeta P2*

2 sztuk Nr art.
@ 5mm 251048
g 8mm 251066
Zacisk pozycjonujacy CNC dla Zeta P2* Nr art.
g 6mm 251067

do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex P

otwér dostepowy (6 mm)

Divario P

Divario P-18 Szablon metalowy,

z ostrzem do znakowania Nr art.

Szablon do znakowania wraz z wierttem z koricéwka 125510
centrujaca i obrotowym ogranicznikiem gtebokosci;

do precyzyjnego, recznego wiercenia

Divario P-18 Szablon z tworzywa sztucznego,

znakowanie otéwkiem Nr art.

Szablon wykonany z tworzywa do znakowania 125511

otworow otéwkiem

Przyrzad montazowy Divario P-18 Nr art.

Przyrzad do osadzania ztaczki w elemencie 125500

Tenso P
Tenso P-14/10 przyrzad montazowy Nr art.
Przyrzad do montazu klina rozporowego 145400
do Tenso P

Naktadka 4 mm do g
P-8, do ustawiania

gtebokosci frezowania gniazda w P-System Nr art.

Do przesunietego montazu w przypadku $cian 145439

srodkowych 16 mm w przypadku Tenso P-10

* Szczegotowe informacje znajduja sie na STRONIE 154

Pakiet startowy Divario P-18 Nr art.

80 par Divario P-18 w systenerze rozm. |, 145551

i narzedzie do montazu szablon metalowy

Zeta P2

a

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie

do stykowych potaczen uciosowych

w g

Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027

2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023

4mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026
d ;'a"'n.

Frez do gniazd do P-System DP (diamentowy),
0 100.4x7x@ 22mm Nr art.

73,4 NL do Zeta P2 132140

Frez do gniazd do P-System HW (karbid),
2 100.9x7x@ 22mm Nr art.

Z3, 4 NL do Zeta P2 132141
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Narzedzia

System Lamello

172

System Lamello

Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce 251044
piéro w pionowej pozycji, idealnie nadaje sie do

stykowych potaczen uciosowych

. b}
Ptyta dystansowa Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.
5mm, aluminiowa do grubosci ptyty 18 mm 253027
2mm, z tworzywa sztucznego do grubosci 253023
4mm, z tworzywa sztucznego do potaczen 253026
Systener Il T-loc : Nr art.
Systener Il T-loc, pusty 331565
Wktad z dwoma przegrodkami 360018

do Systener Il
Wktad do Systener Il T-loc 360014
do frezarek Zeta P2/Top21/Classic X

Frez do gniazd HW (karbid),

2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z2 + V4 zeby podcinajace, 4 NL, piasta 132000
do Zeta P2/Top 21/Classic X

Nr art.
76 (3 + 3), zab naprzemienny, z piasta, 132106
z podktadka dystansowa do Classic X
Frez do gniazd HW (karbid),
D 78x3x0 22 mm Nr art.
Z4, 4 NL, z piasta, do oryginalna ztaczka 132009
drewniana H9 do Zeta P2/Top 21/Classic X

iy Y
9.
G o

Frez na ptytki wymienne HW (karbid),
2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z2 + V2, 4 NL z piasta 132001
do Zeta P2/Top 21/Classic X
Komplet ptytek wymiennych 4 sztuk 132111
Whkret z tbem stozkowym ptaskim M4 x 8, Torx 352408T
Klucz imbusowy, 4 mm 271959L

&

Frez na ptytki wymienne HW (karbid),

2 100x4x@ 22mm Nr art.
Z4 + V4, 4 NL bez piasty, z podktadka dystansowa 132130
do Zeta P2/Top 21/Classic X
Komplet nozy 10 sztuk 132134
Komplet podcinaczy 10 sztuk 132135
Komplet ptytek wymiennych., 132133
4 + 4 noze podcinajace
Sruba 352130
Klucz Torx 352133
Frez na ptytki wymienne HW (karbid),
D 100x8x @ 22 mm (ztaczka Clamex S-18) Nr art.
74 + V4, 4 NL 132108
do Top 20/Top 21/Classic X
Komplet podcinaczy 10 sztuk 132137
Komplet nozy 10 sztuk 132136
Komplet ptytek wymiennych, 132114
4 + 4 noze podcinajace
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Narzedzia

System Lamello

System Lamello

|

\

Stopa slizgowa do frezarek do potaczen Nr art. Zestaw montazowy Clamex S-18 Nr art. Pasek sciagajacy Nr art.
Jako ochrona maszyny od sciany 251057 Szablon do nawiercania pod katem30°-150° 125250 1rolkaa50m 175050
do Zeta P2/Top 21/Classic X do frezarek wraz z wierttem spiralnym

wyprodukowanych po 1999 z szablonem do wiercenia i frezem zawiera

1 zestaw 125240 i 1 sztuke 132108

- T Nr art.
n . Metr biezacy m' 335000
Tarcze HW (karbid) do wycinania szczelin
dylatacyjnych, @ 100x2.4x @22mm Nr art. ﬁ
720, 4 NL, 2 podkiadki dystansowe 132350 Zestaw napinaczy _ pojedyncze CZ@S,Ci
do Zeta P2/Top 21/Classic X Nr art. Hak sciagajacy Nrart.
2 sztuk 175200
Wyposazenie do tarcz tnacych Nr art. H Wy Ly
Podktadka dystansowa, @ 40x 1x@ 22 mm 322510 H Naroznik profilowy Nr art.
z NL Zacisk Nr art. 4 sztuk, dtugos¢ 12 cm 175401
do Zeta P2/Top 21/Classic X 2 sztuk, 5 m pasa poliestrowego 175005 4 sztuk, dtugos¢ 40 cm 175402
8 m pasa poliestrowego 175008 4 sztuk, dtugos¢ 60 cm 175403
10 m pasa poliestrowego 175010

N

Nr art.

Kotnierz M8 do tarcz tnacych 252502 ‘/\

Zacisk pojedynczy Nr art.

‘.‘ T, 1 sztuk, bez paska 175060

Szablon Clamex S Nr art.

Szablon Clamex S 30°-150°, 125240

komplet z wierttem 6 mm
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Narzedzia

System wiertarskie

Cabineo Invis Mx2

“—_— - @

L : Cabineo Przyrzad montazowy Nr art. Cabineo Zaslepki Nr art. Nr art. Komplet ztaczek Invis Mx2 Nr art.
1 1 .':Ea\ Z uchwytem, wraz z koricéwka imbusowa 1/4" 256300 100 sztuk 2000 sztuk Z nakretka Invis Mx2 14mm, 20 par 6012300
Jia RAL 9003 bialy sygnatowy ~ 186350S ()  186351S
RAL 9010 biaty alpejsk 186350W O 186351W
T Nr art. RAL 9018 popielaty 186350P 186351P sz SR
Cabineo koricowka imbusowa 1/4" 276312 RAL 1015 kremowo-bezowy ~ 186350H 186351H Nrart.
RAL 1011 irchowo-bezowy ~ 1863508 @)  186351B 2 nakretka Invis Mx2 30mm, 20 par 6012301
RAL 8007 braz sarny 186350R . 186351R
— Nr art. RAL 7040 popielaty pirytowy 186350F ‘ 186351F e
Cabineo koncowka imbusowa 1/4" GL 80 mm 276308 RAL 7005 szary mysi 186350A . 186351A M
Cabineo koncdéwka imbusowa 1/4" GL 80 mm, 276309 RAL 9005 czarny gteboki 186350T . 186351T Ztaczka Invis Mx2 35mm Nrart.
100 sztuk Metalizowane, srebro 186350C 186351C 20 sztuk 6012317
Metalizowane, nikiel 186350N 186351N
P Metalizowane, ciemna stal  186350D 186351D
Cabineo wiertto/frez Nr art. ﬂ
Cabineo wiertto @ 15mm z ktem centrujacym 136312 Nakretka Invis Mx2 14 mm Nr art.
-“ 20 sztuk 6012312
== | Nr art. Pomoc do whbijania Cabineo tuleje Nr art.
Cabineo frez @ 10mm 136310 Dla tulei z M6 276310 "E;Ii
Nakretka Invis Mx2 30 mm Nr art.
20 sztuk 6012309
w-d Nr art.
Cabineo frez @ 12mm 136311
T ,)
Dp—___ Sruba sciany srodkowej Invis Mx2 10-30 mm Nr art.
Nrart. 10 sztuk 6012208
Agregat wiertarski Cabineo & 15mm RL HW 136314
(RL = obroty w prawo)
:_' Nr art.
Agregat wiertarski Cabineo @ 15mm LL HW 136315

(LL = obroty w lewo)
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Wyposazenie/
Narzedzia

System wiertarskie

|
lea s a5+ o o

Invis Mx2

Rasto

—— LR T

Rasto wiertto do drewna z koricowka centrujaca Nr art.

Bit wkrecany Invis Mx2 Nr art.
1 sztuk 6112205
MiniMag Invis Mx2 Nr art.
Wraz z wkretak 6100301
e ——
Przedtuzka elastyczna Invis Mx2 Nr art.
1 sztuk 6100204
Szablon do wkrecania Invis Mx2 Nr art.
Do nakretka 14mm 6112333
Tulejka do wkrecania do Rasto Invis Mx2 Nr art.
Do nakretka 14 mm 6112330

Z5mm 6100160
g 6mm 6106161
2 8mm 6108060
g 10mm 6110162
g 12mm 6112060
Rasto przyrzad do ustawiania gtebokosci Nr art.
Z5mm 6100059
g 6mm 6100063
2 8mm 6100060
Z10mm 6100064
g 12mm 6100061
Tulejka nasadzana Invis Mx2 Nr art.
Do Rasto 6112331

T

LY
Rasto ptyta perforowana Nr art.
1 sztuk 6160000

Rasto tulejka do wiercenia Nr art.
&g 5mm 6100065
g 6mm 6100056
g 8mm 6100057
@ 10mm 6100067
g 12mm 6100058
Rasto sruba mocujaca Nr art.
4.5x35mm, TX 25 6560450
s s
Rasto bolce pozycjonujace Nr art.
& 5x40mm 6160001
Rasto pret taczacy 500 mm Nr art.
Dwuczesciowy 6160601
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P r Z e I d Frez do gniazd do P-System DP P r Z e I d Frez do gniazd HW (karbid),
(diamentowy), D 100x4x@ 22mm Nr art.

" ~ ©100.4x7x022mm Nr art. 72 + V4 zeby podcinajace, 132000
Z q c Z e .~ 73,4 NLdo Zeta P2 132140 Z q c Z e 4 NL, piasta

do Zeta P2/Top 21/Classic X

Frez do gniazd do P-System HW

P-System System Lamello

(karbid), Frez do gniazd HW (karbid),
D 100.9%x7x@ 22mm Nr art. D 100x4x0 22mm Nr art.
73, 4 NL do Zeta P2 132141 Z6 (3 + 3), zab naprzemienny, 132106
'} z piasta, z podktadka
dystansowa do Classic X
C|amexP Clamex P-14 Par | Nr art. £ £ Klejenie Oryginalna ztaczka Sztuk | Nr art. s
Roztaczna s, | 80145334 ” ” drewniana 20 1000| 144020 | ¢ £
TS— | 300|145346 | [§ o 2 S s N M
1000 | 145356
Clamex P-14/10 Medius 80145370 | |t £ £ Orygina|na z]aczka 1000 | 144010 ‘ E
“ 300 | 145371 | |” g g drewniana 10 2
E’ o/, dm =11 mm ba >10mm a
i rmaei 1000 | 145357 | [ =12mm tgmm __ COIIE(To0> 12mm
Oryginalna ztaczka 1000 | 144000 g
drewniana 0 s ‘ %
-\-I!.ﬂfﬂ:& E =9 mm B =9 mm 4
Clamex P-10 80| 145372 | |
S 300125373 | | Oryginalna ztaczka 1000 | 144009
drewniana H9 - 2 E
| 1000145374 o
3
=8 mm =8mm
Clamex P-14/10 Flexus 80145315 | |
300 | 145316 qé} ~=oTa5010 -
n i 12.3
o 1000 | 145317 | | Cc20 : g
i .
=14mm =13mm
c10 250|145012 | g £
Bisco P-14 80| 145301 | |£ ! :.
- 4
- 300 | 145302 =11 mm =12mm
1000 | 145303 Roz{aczna Clamex S-18 Par | Nr art.
Bisco P-10 80 145304 | |£ i, 18] 145231 £ gJ 147
300 | 145305 | | - " 80145236 | |} "
+E5» n —_— o y .
300 | 145241 [ =t6mm S = 18mm
i TensoP Tenso P-14 80| 145415 | | £ SR 1000 | 145251
22 Klejenie W 300145425 | | \99 Simplex 50| 166101 E
x Bk L Q e A =
: | 00145435 | S (O =emm LITEL 1% e 100| 166100
T o 4
: Tenso P-14 Sztuk | Nr art. s we
E klinem 300 | 145426 Whbijane E20-H Sztuk | Nr art.
; rozporowym ' N
: 1000 | 145436 ' 80| 145021 —
Tenso P-10 Par | Nr art. g ~ 400 | 145026 229 4]
= “W" 80 [ 145418 B y 1200 | 145028
T N N 3
5 | 500| 145428 e 3 E20-L 80 | 145022
: i x - ] =8mm
T 1000 145438 400 145025 Wzﬁmm 12.3-20
DivarioP Divario P-18 80| 145550 | |t £ 1200 | 145027
Wpychane ‘ 300 145560 | | ‘7' K20 80 | 145001 £
w 1000 | 145570 Hﬂﬂ]ﬂi%@zumm ﬁmmmmm% Zmm ’ 250 | 145000 "
| 4
=14mm =14mm




P r Z e I d Cabineo wiertto/frez Nr art. Zestaw startowy Invis Mx2 Nr art.
_— i i ini i [ 6100300

Cabineo wiertto @ 15mm 136312 MiniMag Invis Mx2, komplet ztaczek Invis Mx2,
z ktem centrujacym 20 par, z nakretka Invis Mx2 14 mm, szablon

Z q c Z e Cabineo frez @ 10mm 136310 Rasto z wierttem 12 mm, narzedzie do ustawiania
Cabineo frez @ 12mm 136311 gtebokosci wiercenia, tulejka, wkretak,

przedtuzka elastyczna, szablon do wkrecania

System wiertarskie

1 Cabineo 8: X =8mm, czarna $ruba

2 Cabineo 12: X = 12mm,sruba niklowana

3 Cabineo 8 M6*: X = 8mm, $ruba ocynkowana zétta
*Gwint metryczny ISO DIN 13-1

Cabineo  Cabineo 12 Sztuk | Nr art, Ak T a2 Invis Mx2 rompl:;tzziaczek Par | Nr art.
Roztaczna 500 | 186320 ' Roztaczna nvis Vixz 20|6012300
- . . %W// z nakretka Invis Mx2
" = B 2000 | 186321 E £ 14 mm
] . N Warianty montazu —
g - > @ UG mmﬁn# m
Cabineo 12 black | 500 186330 zeon L _Dpmeall_J svem | L L 3
2000 | 186331 T 20(6012301
Warianty obrobki Korpplet ziqczek
Invis Mx2
Ztaczka licowana z z nakretka Invis Mx2
powierzchnig 23 30mm, 20 par
7 7
i 500| 186310
Cabineo 8 //-/j ok
2000 | 186311 Warianty montazu Sita mcowania
= 8 Sztuk | Nr art.
“u" £ E NN . Ztaczka
R " - n g ! !!! 5 Invis Mx2 2016012317
= 35mm
Cabineo 8 black 500 (186340 | [MLl__J =2om _ [__[Ww] T -i2om Warianty obrobki T
2000 | 186341
Zaslepka licowana z | |
powierzchnig 23 ! !
9mm 15mm
Nakretka Invis Mx2 | 206012312 L=
14 Mata odlegtos¢ od krawedzi =t
oo o mm zapewnia duza site zacisku 1 \\\\\\iﬁﬁ:
arianty montazu mr,
Cabineo 8 M6 500 | 186315 . ; & \
gwint metryczny M6 | 5000 | 186316 =HH L] ] - Nakretka Invis Mx2 | 20| 6012309 i E0
e B 30mm Sl
. . Warianty obrébki
" : —
. N N H 3 z
Kotnierz naktadany HPL $ruba $ciany 10 | 6012208 —
= mm = mm % W ’r k 1 In i M 2 I . e
Cabineo 8 M6 black 500 | 186345 N e T %-7 :(;)d33v':1e$ vis X \‘Q§“““‘“\““>“‘>“‘>“ NN
gwint metryczny M6 | 5000 | 186346 Warianty montazu = Y \\\ \
_ L [y ?ll N
| LT
Warianty obrobki s m s =
: : - - Uwaga dotyczaca wartosci wytrzymatosci
Cabineo tuleje M6 | 100186370 £ Obrébka
x12.3 K Cabineo tuleje
: . 500 | 186371
vid R z12mm O ile podajemy informacje o wytrzymatosci lub obciazeniach naszych artykutéw, sa to wartosci
o empiryczne w odniesieniu do granic obciazenia na podstawie specjalnie zdefiniowanych
Cabineo tuleje M6x 12.3 warunkow testowych zgodnie z norma DIN 68501:2016-11. Szczegdlna wtasciwos¢, w
dla grubo$¢ materiatu powyzej 14-16 mm szczegodlnosci polegajaca na tym, ze artykuty odpowiadaja okreslonym obciazeniom podczas
rzeczywistego uzytkowania, nie jest w zwiazku z tym przyrzekana; sprawdzenie i zapewnienie
Cabineo tuleje M6 100 | 186375 § £ E 7 przydatnosci artykutdw do okreslonego zastosowania jest raczej obowiazkiem danego
x 15.3 500 | 186376 N 3 v. g uzytkownika. Poniewaz dotrzymanie podanych wartosci granicznych obciazen zalezy zasadniczo
do przegréd BB somm ] Eﬂ@ﬂ S R od okplicznos’ci niezaleznych od samych ar.tyku.k')w, np. od w+a$ciwo§§i zastosowanych
¢ s e — materiatdw nosnych, montazu lub srodowiska instalacji, wszelkie udzielane przez nas porady
srodkowych 1 TS . 15talac : _ _
Wi Cabineo tuleie MEx 15.3 w formie zalecen dotyczacych artykutéw w odniesieniu do konkretnej przydatnosci do uzycia sa
dlaa ;zzozﬂlteri;u éowyzﬂ_ 1725 mm zawsze niewiazace i nie zwalniaja uzytkownika od ich samodzielnego zbadania.
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Producent:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.com
www.lamello.com
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